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@ Sistema de tubagens HBS Suporte Rotativo Pressurizado SAB @)

@ Sistema Multifluido AP Suporte Retilineo Pressurizado MAT )

@ Sistema “Powered” Multifluido AP 25 Bar Posto de Trabalho Pressurizado WBA @

@) Carrinho rolante ATS Toda a Producao Teseo J

IMPORTANTE

Os desenhos constantes deste catalogo devem ser considerados indicativos e nao vinculativos. No
seu constante compromisso de melhoria dos produtos, a empresa Teseo reserva-se o direito de
poder alterar as formas e as dimensoes dos varios produtos a qualquer momento.

ADVERTENCIA!

Para uma aplicacao correta do produto TESEO, leia atentamente os dados técnicos contidos
neste catalogo e no website www.teseoair.com. Antes da instalacao, leia atentamente o manual
de instrucoes.
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HISTORIA DA TESEO

A TESEO foi fundada em 1988 e, ao dar os primeiros pas-
sos enquanto fornecedor de componentes para a industria
téxtil, descobriu os numerosos problemas associados a dis-
tribuicao de ar comprimido. Os sistemas convencionais mais
disseminados eram de facto caracterizados por muitas limi-
tacoes como os baixos débitos de ar, as elevadas perdas de
carga, a ferrugem, a contaminacao do fluido e as dificulda-
des de modificacdo dos sistemas. Para dar resposta a estes
problemas, no inicio dos anos 90 nasceu o HBS, o primeiro
sistema modular em perfil de aluminio para a distribuicao do
ar comprimido que alguma vez existiu a nivel mundial.

Aliando as caracteristicas de um perfil de aluminio de tipo
estrutural a passagem plena de uma tubagem, a TESEO
fabricou um dos mais inovadores sistemas das Ultimas dé-
cadas no campo da poténcia dos fluidos. Estética moderna
high-tech, facilidade de utilizacao e flexibilidade foram as pri-
meiras caracteristicas a impor-se. Em seguida, a eficiéncia
energética gracas ao baixo atrito garantido pelas superficies
interiores dos perfis extrudidos em aluminio tornou-se numa
vantagem adicional em relacao as tubagens tradicionais.

A Teseo criou deste modo um novo nicho de mercado: sis-
temas modulares em aluminio para a distribuicao de gases
nao perigosos. O sucesso foi imediato, confirmado também
pelo nascimento de numerosas imitacoes que, com solucoes
mais ou menos semelhantes, tentaram igualar as caracteris-
ticas e desempenhos do original. Num curto espaco de tem-
po, gracas as caracteristicas inovadoras e a ampla gama de
didametros desde 3/4" até 4" (110 mm de diametro interior),
as tubagens modulares TESEQ tornaram-se numa referéncia
a nivel internacional, desde o pequeno laboratdrio artesanal
até a grande industria.

Os marcos do estabelecimento desenvolveram-se a um ritmo
estonteante, desde o desenvolvimento do mercado italiano,
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aos primeiros passos nos mercados europeus e a atual cria-
cao de uma rede de filiais e distribuidores em todo o mundo.
Em simultaneo, o espirito inovador continuou a ser o fomen-
tador do desenvolvimento técnico, levando ao nascimento
de novos produtos como AP Multifluid, uma linha ergonémica
para utensilios pneumaticos e a integracao da tubagem mo-
dular como coletores a bordo das mais variadas maquinas
automaticas.

A Teseo apresenta-se hoje como uma empresa moderna e
dindmica com um sistema de gestao lean e muito motivado.
Paixao pela qualidade e empenho na melhoria constante dos
produtos caracterizam as escolhas empresariais, a fim de
manter e, se possivel, fazer crescer a reputacao de qualida-
de e servico que Ihe é reconhecida.
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ORQUE ADQUIRIR UMA TUBAGEM MODULAR TESEOQ?

A escolha de uma moderna tubagem modular TESEO per-
mite eliminar os custos ocultos tipicos da gestao de um
sistema de distribuicao do ar comprimido. Alguns sao
listados aqui de seguida. Tais custos crescem constan-
temente ao longo de toda a vida util do sistema de dis-
tribuicao.

Os tipicos custos ocultos eliminados ou reduzidos de
uma tubagem em aluminio TESEO sao:

e Custos das perdas de ar. O sistema patenteado de
bloqueio e estanquicidade dos nossos sistemas de tuba-
gens eliminam um problema enorme, garantindo a pou-
panca de muita energia normalmente desperdicada.

e Custos do tratamento do ar, manutencao e repara-
cao de maquinas e utensilios: o aluminio nao enferruja
e nao esta sujeito a corrosao, assim no interior de uma
tubagem TESEO o ar esta limpo como acabado de tratar
na origem. Com garantia da maior duracao no tempo dos
dispositivos a mesma ligados.

¢ Custos de paragem das maquinas e mao-de-obra
para cada modificacao: um sistema de distribuicao
TESEO é facil de modificar e estender, como um coletor
de energia no interior da fabrica. Adicionar uma nova
maquina ou um novo ponto de utilizacao requer poucos
minutos para ficar operacional.

» Custos devido a débitos modestos e elevadas que-
das de pressao: os perfis extrudidos de alta precisao
da TESEO possuem uma superficie interior lisa. O atrito
do ar que circula na tubagem é notavelmente inferior em

Sistemas

Sistemas TRADICIONAIS

TESEO

Custos ocultos (qualidade do ar,
modificacoes, baixa eficiéncia e perdas)

‘ Custo da mao-de-obra
& Custo dos componentes

relacao a uma tubagem tradicional em ferro preto ou zincado. Esta propriedade faciimente se pode traduzir numa queda da
pressao inferior e no maior débito, para um mesmo consumo elétrico. Para mais informacoes, contacte 0s nossos agentes

de vendas ou 0 nosso website.

DESIGN MODERNO
LEVE

PERFIS E ACESSORIOS ROBUSTOS
TUBOS E JUNTAS 100% EM METAL
ALUMINIO 100% RECICLAVEL
EFICIENTE

SEGURO E FIAVEL

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTH



O,

ASSS@)

REDE COMERCIAL DA TESEO OCIAL

Nos dias que correm, o ar comprimido é usado nos mais variados seto-
res e ambitos de aplicacao, desde o téxtil ao da mecanica de precisao,
automovel e farmacéutico. Sistemas e coletores para a distribuicao do
ar equipam todo o tipo de atividade produtiva e qualquer maquina.

LINKEDIN

Na distribuicao deste tipo de fluidos nao perigosos esta a imporse o
aluminio, como substituto da tecnologia obsoleta do tubo em ferro zin-
cado ou do ferro soldado. Uma procura crescente nos Ultimos anos que
imp6s um crescimento simultaneo da rede de vendas da TESEO.

A Teseo distribui os proprios produtos através de uma rede nacional
e internacional de distribuidores e técnicos de instalacao qualificados,
capazes de fornecerem assisténcia técnica e comercial profissional aos
clientes.

FACEBOOK

S ESTUDOS DE ENGENHARIA E CONSULTORIA

Desempenham um papel fundamental na prescricao dos sistemas mo-
dulares e cada vez mais recorrem a colaboracao da TESEO para o
dimensionamento e a elaboracao de especificacées dos sistemas de
distribuicao do ar comprimido e outros fluidos nao perigosos.

TWITTER

S FILIAIS E OS DISTRIBUIDORES

A Teseo desenvolveu e esta constantemente empenhada em aumentar
a propria rede mundial de filiais e distribuidores. A finalidade é a de pres-
tar o melhor servico a quem pretenda instalar um sistema modular na
prépria empresa ou montar um coletor em aluminio na prdépria maquina
automatica.

Filiais e distribuidores estao configurados como unidades capazes de
garantir um servico rapido e uma forte presenca, requisitos fundamen-
tais no competitivo mercado moderno. Gracas a competéncia e organi-
zacao, asseguram a revendedores e técnicos de instalacao qualificados
assisténcia e expedicoes rapidas dos seus armazéns.
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" OTENCIA DOS FLUIDOS NA EMPRESA E A BORDO DA MAQUINA

Redes de distribuicao em alu-
minio para ar comprimido, véa
CuosS e outros gases nao peri-
gosos desde 20 a 110 mm de
diametro interior.

Bypasses e coletores para
equipar as salas técnicas
de compressao e tratamen-
to do ar.

C_olef[ores modulares de dis-
tribuicao a bordo de maqui-
nas ou linhas automatizadas.

Coletores de distribuicao
integrados em painéis pneu-
maticos de controlo para a
automatizacao.

Colunas de descida ao ponto
de utilizacao faceis e rapidas
de instalar e modificar.

T

W

l

Linhas de alimentacao para
utensilios pneumaticos ao lon-
go de paredes ou nas banca-
das de trabalho.
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SOLUCOES ERGONOMICAS PARA UTENSILIOS PNEUMATICOS
Carrinhos sobre calha em Bracos rotativos pressuriza- Bracos rotativos de bancada
aluminio para a distribuicao dos em aluminio para alimen- em aluminio para sustentar
de ar comprimido e eletrici- tar utensilios com um amplo utensilios pneumaticos.
dade. raio de acao.

Bancadas de trabalho dota- Carrinhos rolantes sobre per- Linhas de montagem e produ-
das de carrinho sobre calha fil de aluminio para integrar a cao montadas com perfis de
para equipar areas de mon- sustentacao e a alimentacao aluminio e patins rolantes.
tagem. de dispositivos pneumaticos
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| "EIRAS NACIONAIS E INTERNACIONAIS

Ainda hoje as feiras sao um dos instrumentos principais para
difundir o conhecimento das tendéncias tecnoldgicas e das
novidades mais avancadas desenvolvidas pelos fabricantes.
Pioneira na distribuicao modular em aluminio, a TESEO partici-
pou desde a sua constituicao nas feiras mais importantes em
todo 0 mundo, gozando de aprovacao unanime entre os milha-
res de visitantes. Nas principais feiras de Fluid Power, recebeu
inimeros prémios e certificacoes pela inovacao e pelas carac-
teristicas dos proprios sistemas de distribuicao em aluminio.

IMPRENSA

A TESEO investiu, desde os pri-
meiros passos, na comunicacao
nas revistas técnicas dedicadas
a pneumatica e a técnica no ge-
ral, seja com insercoes publicita-
rias ou com editoriais sobre 0s
produtos e a aplicacoes. Gracas
ao trabalho desenvolvido, hoje
a TESEO é uma marca que se
identifica fortemente com os
conceitos de qualidade, fiabili-
dade e modularidade, com um
amplo espaco nas revistas mais
prestigiadas e conhecidas em
todo o mundo
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LGUNS SERVICOS OFERECIDOS ON-LINE

Area dedicada aos nossos produtos onde é possivel fazer pesquisas avancadas de
componentes e visualizar cédigos, dados técnicos e imagens exemplificativas.

Area dedicada ao nosso gabinete de imprensa virtual que engloba uma série de
artigos relacionados com a promocao da marca e dos nossos produtos, como
feiras e publicacoes em revistas de todo o mundo.

Area dedicada as referéncias e as varias aplicacdes do nosso produto.

Area dedicada as novidades e aos eventos mais significativos quer atuais quer
menos recentes.

Estao disponiveis faceis compiladores Uteis para os clientes poderem enviar pedi-
dos de oferta, encomendas de fornecimento ou até combinar componentes sim-
ples em produtos mais complexos personalizando-os.

E possivel comunicar com as vérias areas da Teseo.

ESTA disponivel um software Gtil para dimensionar os sistemas com tubagens
Teseo consoante as necessidades da propria empresa.

Usando um software pratico, é possivel preencher especificacoes Teseo, servindo-
-se de um formulario simples e intuitivo.

ESTA disponivel um conversor completo das unidades de medida.

E possivel descarregar esta e muitas outras publicacdes em formato PDF Acrobat®

PREMIOS
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UESDE 0 PROJETO ATE A INSTALACAO |

A TESEO d& apoio aos proprios parceiros e
clientes no projeto e dimensionamento dos
sistemas e linhas de distribuicao.

Estudamos solucoes personalizadas para
aplicacoes a bordo da maquina ou ao longo
de linhas de producao.

Fornecemos consultoria sobre normas e
formacao a técnicos de instalacao.

Os nossos operarios especializados ajudam
os clientes na supervisao e no acompanha-
mento durante a instalacao e o teste final.
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L DESIGN ITALIANO COMO VALOR '

Estuamos e projetamos usando os mais modernos CAD
tridimensionais aliados a uma metodologia flexivel e ime-
diata.

Abordamos cada projeto procurando o fator inovador,
tendo em consideracao o impacto ambiental e ergonémi-
co, valorizando o DESIGN, otimizando o ciclo de produ-
cao e garantindo a qualidade e a funcionalidade.

Colaboramos com estudos externos, departamentos uni-
versitarios mas, sobretudo, com os nossos clientes que,
exprimindo as suas necessidades e experiéncias, nos
guiam no desenvolvimento inovador.

Cada patente exige muito empenho na preparacao técni-
ca, na realizacao dos desenhos técnicos patenteados, na
avaliacao da anterioridade e do estado da arte, no preen-
chimento das nossas reivindicacoes técnicas e da docu-
mentacao exigida pelas entidades de referéncia e, poste- —_— e
riormente, na manutencao e protecao legal dos nossos FOCLIO di LAVORAZIONE S
direitos bem como dos direitos dos nossos clientes. e '! -

Certificar e homologar os nossos produtos é importan-
te para nds; o empenho na colaboracao com entidades
de certificacao é constante porque preferimos, estando
confiantes na qualidade e seguranca da nossa producao, 7 ) S
obter séria e honestamente a aprovacao. - 0—c '

A Teseo projeta seguindo as normas UNIISO relativasao |  » <% 7~ |
projeto, em conformidade com as normas UNI 4820, UNI
5456 e outras.

2
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PATENTES

Uma patente deu origem a Teseo e, com este espirito, continuamos
a idealizar solucoes patenteadas.

As nossas patentes protegem o engenho dos nossos técnicos e a
confianca dos nossos clientes e de todas as pessoas que preten-
dem originalidade e qualidade nos produtos adquiridos.

Para isso, consideramos os titulos de patente a certificacao desse
valor acrescentado que sé os inventores e produtos originais po-
dem dar.

Atualmente, os nossos responsaveis de I&D gerem varias patentes
depositadas nos muitos paises do mundo, continuando a desenvol-
ver produtos patenteados quer de invencao quer de Design.

Para tornar reconhecivel e original a nossa filosofia, a Teseo regis-
tou a prépria marca.
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ERTIFICACAO

0O sistema de gestao do projeto, producao e qualidade encon-
tra-se certificado conforme a norma UNI EN ISO 9001.

A SGS, a mais importante entidade de certificacao internacio-
nal, analisa e certifica 0 nossos sistema de gestao da empre-
sa, verificando anualmente a manutencao e implementacao.

Os componentes da Teseo sao testados na sala de ensaios
interna e nas estruturas externas acreditadas SIT, ISPESL,
UNI ou entidades como SGS, TUV, TSSA e outras.

0O responsavel da qualidade Teseo conta também com con-
sultores externos especializados e com uma experiéncia
plurianual no setor.

Os componentes da Teseo sao produtos com matérias-
-primas de qualidade segundo as normas ISO: UNI EN
7552, UNIEN 755-3, UNIEN 515, UNI EN 573-3, UNIEN
1706, UNI 5931, UNIEN 1461, UNI ISO 3601 e outras.

Os componentes da Teseo foram testados com varios
procedimentos; a TUV testou uma montagem do siste- (’ &1 o . i
Rononny

ma HBS, submetendo-o a pressurizacao ciclica; a AQM
testou os principais elementos do sistema AP até 120 sifemen . - i
. 2 a fra Pettag e T o T TR g g o
bar com uma amplitude térmica de -20°C a +130°C;a = =mimesmivsciisns “
g H ~ h"""::‘-h.sﬂlm"“':‘:: 1
SGS certificou 0s n0ssos ensaios de explosao que no Bt

sistema AP superaram a pressao de 160 bar.

A Teseo conta também com a colaboracao de departamentos universitarios como o
Politécnico de Turim, que testou os débitos das nossas tubagens, e a Universidade de Brescia, para
consultorias técnicas especificas.

Os instrumentos de medicao usados na Teseo sao monitorizados periodicamente e certificados
pela MG.

As tubagens propostas pela Teseo satisfazem as normas US ANSI B31.3 e B31.9. Atestado pelas
entidades certificadoras de seguranca das varias provincias do Canada.

As tubagens Teseo sao concebidas, fabricadas e controladas segundo os requisitos essenciais de
seguranca da diretiva europeia 2014/68/UE (PED).

A KIWA estabeleceu que o produto satisfaz os requisitos da diretiva 2014,/68/UE contida no anexo
ll, E1 para os equipamentos sob pressao.

Classificacao de seguranca contra incéndios, de acordo com a norma EN 13501-1:2007 +Al

2009.
f 3 ol /25 A C Q i m . : :
T:."‘"@sgs C € ?rl F T%/I‘El l i Aderante od AIB A THV Fssinind

!.! MG ";mﬁ}‘ ’ RINA SERVICES
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UALIDADE

A Teseo implementa controlos destinados a ve-
rificar a conformidade do produto com o con-
tratualmente exigido, ativa a monitorizacao e a
medicao dos produtos nas fases de aceitacao
do material, do processo de producao e da ex-
pedicao ao cliente.

Nenhum produto pode ser lancado no mercado
até que todos os controlos tenham sido efetua-
dos e aprovados.

Procedemos ao controlo de qualidade do material
seguindo o plano de amostragem em conformida-
de com a norma UNI ISO 2859 e para cada por-
menor de design utiliza-se uma ficha de controlo
especifica.

Em cada ficha do produto vém indicados os con-
trolos a efetuar; com base na importancia da
quota e do produto, fixa-se o fator de controlo
LQA (limite de qualidade aceitavel) escolhido en-
tre 1.5, 2.5 e 6.5.

As tubagens Teseo sao submetidas a 10 contro-
los funcionais, dimensionais e estéticos duran-
te todas as fases de producao e embalagem.

A Teseo ativa um procedimento para a rastreabi-
lidade do produto, sempre que este requisito é
especificado. Tal operacao permite efetuar a rea-
nalise da documentacao, em caso de nao con-
formidades constatadas e de localizar as causas
dos defeitos no processo de producao, de forma
a permitir a tomada de medidas de prevencao e
correcao simples e imediatas.

Previmos um programa preventivo de controlo e
calibracao dos instrumentos. Procedimentos es-
critos, incluindo o método de calibracao e a fre-
quéncia de tais operacoes, foram estabelecidos
para todos os instrumentos e dispositivos que
podem ter influéncia na seguranca e na qualida-
de dos produtos fabricados.
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ADE IN ITALY INTEGRAL

A Teseo colabora com as empresas italianas
mais importantes, capaz de satisfazer em
qualquer situacao os rigorosissimos padroes
de qualidade essenciais para obter um produto
de 6tima qualidade em todas as fases do pro-
cesso de fabrico. A Teseo efetua uma avaliacao

e subsequente selecao dos fornecedores ana-
lisando os certificados obtidos pelo fabricante,
a avaliacao da relacao qualidade/preco, a im-
portancia do fornecedor no mercado, as decla-
racoes de controlo no produto, a qualidade logis-
tica, a disponibilidade e flexibilidade, a capacidade
de fornecer o servico em condicoes de urgéncia.

Confia a producao das tubagens as mais eficientes
industrias no campo da extrusao italiana que ao lon-

go dos anos souberam garantir 6timos resultados produtivos, reduzin-
do quase a zero os fornecimentos de material nao conforme.

A Teseo instaurou 6timas relacoes consolidadas com as oficinas meca-
nicas mais avancadas no territorio italiano, que ao longo dos anos in-
vestiram muito na aquisicao de maquinas-ferramenta cada vez mais na
vanguarda, capazes de produzirem os componentes aumentando-hes a
qualidade e fiabilidade.

A empresa é dotada de departamento de montagem dos componentes
no qual operam encarregados especializados, sendo capazes de fazer
frente aos mais variados artigos, o0s quais devem ser sempre atualiza-
dos e melhorados a nivel técnico e qualitativo. Tal departamento é geri-
do a semelhanca de um fornecedor, todo o material montado € sujeito
ao mesmo rigoroso controlo efetuado aos fornecedores externos.

JABUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!
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HBS sISTEMA _
~ DE DISTRIBUICAO DE BARRA OCA

—
— -
S
=
——— —

HBS consiste num sistema modular em barra oca de
aluminio extrudido, que permite o assentamento de li-
nhas de ar comprimido ou de outros fluidos de forma
rapida, segura e funcional.

Gracas as suas placas e blocos de saida de fixacao rapida é possivel, a todo o
momento, modificar ou alargar o sistema de forma facil e segura.

0O sistema € constituido principalmente por barras ocas em aluminio extrudido de
varios diametros. A uniao entre as varias barras é obtida por juntas retas, juntas
em “L" e em “T", cuja estanquicidade é garantida por guarnicoes de anéis em “0".

| Uma vasta série de placas de saida com orificios de 1/8" a 2", terminais rosca-
dos de varias medidas, acessorios, esquadros de fixacao, permitem a maxi-
ma versatilidade do sistema.

|
. l I As principais vantagens sao:
( Rapidez de instalacao

‘ | ¢ Possibilidade de acrescentar saidas

1
FACIL DE MONTAR

REBARBAGEM MONTAGEM

e Facilidade de modificacoes ou ampliacoes
e Limpeza das superficies interiores e exteriores

* Modularidade dos varios componentes

ASSEMBLAGEM

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H
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A nova geracao em azul da TESEO é fruto do trabalho de
revisao e melhoramento de todos os sistemas.

A nossa procura continua da exceléncia na Poupanca
energética aliada a uma maior sensibilidade para o es-
tudo do Design dominaram as nossas escolhas técnicas.
Estuddmos as passagens interiores e as espessuras para
aumentar o fluxo.

A dupla sede de anéis em “0” é efetuada em todas
as unides para uma maior garantia de estanquicidade. Os
Anéis em "0” Azuis produzidos pela Teseo sao de alta
qualidade, garantindo uma 6tima estanquicidade.
Melhoramos a ergonomia de todo o sistema gracas a
otimizacao das formas e pesos. Os trabalhos de precisao
realizados em muitos componentes melhoram o seu acaba-
mento exterior e eliminam os defeitos da fundicao injetada.
As Placas de saida sao reutilizadas com novos moldes
mais precisos e fidveis. Os componentes de bloqueio e
fixacao foram analisados e melhorados.

Continua a implementacao de acessdrios e componen-
tes. Estamos a obter Novas certificacdes

e homologacoes internacionais.

Tabela orientadora para a escolha do diametro do
sistema em HBS, com base na poténcia maxima do

compressor.
Poténcia Débito orientador
do compressor HBS
(C 30 m~- 6 bar - Ap 3%)

kW NI/min

19 25 2.900

36 32 5.400

110 50 16.400
195 63 29.200
350 80 53.000
785 110 117.500

DEBITO
dm3/min

17}
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Dipartimento

W di Meccanica

Politecnico di Torino

Diagramas orientadores dos débitos de ar comprimido e
respetivas quedas de pressao numa linha com 30 m de
comprimento (20°C - 1013 mbar). Os dados utilizados fo-
ram fornecidos pelo POLITECNICO DE TURIM.

Ver o software de célculo (pag. 9)

310.000

270.000

HBS110

230.000

190.000

150.000

HBS80
110.000

70.000
30.000

80.000
70.000

HBS63
60.000

50.000

40.000

HBS50
30.000

20.000
10.000

15.000

HBS32

10.000

HBS25

5.000

0

bar 01 02 03 04 05 06
QUEDA DE PRESSAO

PRESSAO DO AR: 6 - 12 bar
06 - 1,2 MPa
87 - 174 psi
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_CARACTERISTICAS TECNICAS

Aluminio extrudido ......eveveerieiie e Liga EN AW-6060 UNIEN 573-3:1996
Designacoes estrangeiras .....cccceeevveeeeviivneeeeiiinneenns ANSI 6060 - DIN1748/1: AIMgSi 0,5 BS 6060
COMPOSICA0 QUIMICA .eeeeeeerrrreieeeeeeeeeiirreeeeeeeeeeeerrrreeeeeeeeeensaeeens Si: 0,45% - Mg: 0,45% - Fe: 0,3%
Tratamento TErMICO .....ooiiiiiieiie e de Bonificacao T5 ou T6
Tratamento superficial (@ PEd.) ....eeveeieiieeiiiiie e Oxidacao quimica prata
Peso especifica, deNSIAAAE ........coocuvieeiiiee e a e Kg/dm?3 2,71
CoNAUEIVIAAAE EIELIICA ...eiveieiieieie ettt et % IACS 53
(070] Lo 1711170 = To L= T 11T SRR W/m-K 200
(071 Lo =S o T=Tod o] o TS J/Kg-K 96
Coeficiente de dilataCa0........cccvuieeiiiiee e mm/m °C 0,024
Carga maxima de reSiStenCia @ traCa0 ......cuveeeiiieee e ittt Kg/mm? 24
Carga de tenNSA0 dE CEABNCIA....vuiieiiireee e ittt et e et e e st e e e et ee e e e st e e e s st ae e e e s baeeeeenees Kg/mm?2 20
MOdulo de elastiCidade ........eeeeeeeiiiiiiiiieie e Kg/mm?2 6.700
DUFEZA BIINEIL ...ttt ettt e et e et e ettt e e e nneeas HB 70+80
INTENVAI0 B TUSA0 ... ettt ettt et et s e e nee e e eeeesneeeen °C 600-650
Material das guarnicoes de anéis BM "0 ...ceciciee e e NBR 70
Temperatura de fUNCIONAMENTO ...vvieeiiiiie e et tree e e s re e e s ereeeeens °C -20/+120
Material dOS PArafliSOS ...ecivieiiiieiiieesiee st ctee s e et e e ae et e e e e eree e Aco de classe 8.8
Binario de aperto dos parafusos .........eceeveeeeieiveeeeeiiriee e, Nm 10-13,5 (90+120 Inch Lbs)
Rosca das placas de Saida ........eeecvueeeeiiiire i e e BSPP/BSPT ou NPT
ROSCA A0S tEIMINGIS ... .veieeiiiiieeeciiie e ciee et e st e et e e s st e e e e naree e e s sreeeeens BSPP/BSPT ou NPT
Pressao max. de funcionamento .........ccccvveeeeiiiieeeeeiiiee e e e 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Pressao de resisténcia a rutura ......cccveeeeeeeeeiiiiiiieeee e 56 bar - 5,6 MPa - 813 psi
&

Compatibilidade com os fluidos ) )
Ar comprimido, Vacuo, Argon, Azoto, Diéxido de carbono, Oleo mineral™, Oleo sintético*, Outro fluidos*.

ADVERTENCIAS!

Os componentes Teseo destinam-se unicamente aos usos para 0s quais foram expressamente concebidos pelo
fabricante e titular das patentes.

Tal nao isenta o utilizador profissional de executar a verificacao da compatibilidade técnica e do projeto da
propria aplicacao.

0 nosso departamento técnico encontra-se a disposicao para avaliacoes, analises dos usos especiais, para
projetar e eventualmente produzir componentes e conjuntos especificos.

A empresa Teseo nao é responsavel por eventuais danos decorrentes de utilizacoes indevidas, erradas, nao ra-
zoaveis e pela incompatibilidade do produto com as aplicacoes nao previstas pelas especificacoes do catalogo.

*Para mais informacoes, contacte o Departamento técnico da Teseo Stl.

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H
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ECCAO DOS VARIOS PERFIS

CARACTERISTICAS DE DIMENSOES

- . Orificio | Volume o Area
Di A B | i C d V P Jx Jy

mm mm mm mm mm mm mm I/m g/m cm* cm* cm?
HBS25 25 28 49 36 - 6,2 18 0,5 800 6,70 2,90 5
HBS32 32 36 50 36 - 6,2 20 0,8 1150 11,90 6,60 8
HBS50 50 60 60 36 36 6,2 20 2,0 1800 25,00 31,50 20
HBS63 63 68 74 60 36 6,2 @ 20/30 3,1 2770 74,20 58,80 31
HBS80 80 85 85 60 60 6,2 42 5,0 3300 | 120,00 120,00 50
HBS110 @ 110 & 115 @ 115 60 60 6,2 43 9,5 4200 | 265,00 265,00 95

OLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOL
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[ BARRA EM ALUMINIO EXTRUDIDO NATURAL , ]

Di L Codigo -

mm m N° Kg n°

25 5 800 028 500 4,0 32

32 5 800 036 500 5,7 24

50 5 800 060 500 9,0 16

63 5 800 068 500 138 | 12

80 5 800 085 500 16,7 8

110 | 5 800 114 500 21,0 4

Di L Codigo p 9

mm m N° Kg n°

25 | 2,5 800 028 250 2,0 32 &
32 | 25 800 036 250 2,9 24 | &
50 | 2,5 800 060 250 4,5 16 | &
63 | 2,5 800 068 250 6,9 12 | &
80 | 25 800 085 250 8,3 8 #
110 | 2,5 800 114 250 10,5 4 #

l BARRA EM ALUMINIO EXTRUDIDO ANODIZADO N |

Di L Codigo -

mm m N° Kg n°

25 5 801 028 500 4,0 32

32 5 801 036 500 6,3 24

50 5 801 060 500 9,5 16

63 5 801 068 500 140 | 12

80 5 801 085 500 17,0 8

110 | 5 801 114 500 21,3 4

Di L Codigo -

mm m N° Kg n°

25 25 801 028 250 2,0 32 &
32 25 801 036 250 31 24 | &
50 | 2,5 801 060 250 4,7 16 | &
63 | 25 801 068 250 7,0 12 | &
80 | 25 801 085 250 8,5 8 oa)
110 | 2,5 801 114 250 10,6 4 oa)

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H
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| JUNTA RETA, COMPLETA o |

D I L B Codigo p ¥
mm mm mm mm N°

25* 36 50 | 120 003 000 020 180 20

32* 36 65 | 120 003 001 020 200 20

50 36 90 | 160 003 002 020 570 10

63 3660 | 106 @ 160 003 003 020 770 10

80 60 130 | 160 003 004 020 950 10

110 60 180 | 230 003 005 020 2000 5
*Sugere-se ao utilizador, se a aplicacao o ditar,

a implementacao com os componentes:
711 048 120 + 725010 056 + 212 006 008 (pagina 32 e 34).

[ JUNTA DE DESLIZAMENTO, COMPLETA , ]
D I L B Cédigo -
mm mm mm mm N° g n°
25 36 75 | 200 003 000 021 420 10
32 36 95 | 200 003 001 021 450 10
50 36 130 @ 200 003 002 021 780 10
63 60 | 150 & 200 003 003 021 1000 5
80 60 | 180 @ 200 003 004 021 1400 5
110 | 60 | 280 | 280 003 005 021 2500 5
p, a. ]
D d L Codigo T 4
mm mm mm  mm N° g n°
32 25 66 36 003001049 270 10
50 32 88 36 | 003002049 621 10
63 50 105 | 36 | 003003049 777 5
80 63 125 | 60 | 003004049 | 1470 5
110 80 280 = 60 | 003005049 | 3000 2

OLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOL
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l JUNTAEM L, COMPLETA 2 ]
D I L B Codigo p 9
No

25 36 60 | 30 003 000 022 240 | 20
32 36 60 | 42 003 001 022 280 | 20
50 36 80 | 60 003 002 022 530 | 10
63 3660 | 80 | 75 003 003 022 1400 | 10
80 60 80 85 003 004 022 2600 10
110 60 110 | 165 003 005 022 3000 | 5

]
D I L B Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
25 36 | 60 | 30 003 000 024 400 10
32 36 @ 60 @ 50 003 001 024 430 10
50 36 | 80 | 60 003 002 024 820 10
63 13660 80 75 003 003 024 2100 | 10
80 60 | 80 | 85 003 004 024 3500 5
110/80 60 | 110 | 230 003 005 023 3900 | 2
110 @ 60 | 110 | 230 003 005 024 4000 2
[ JUNTA EM CRUZ, COMPLETA 2 |
D L A B Codigo p 9
D mm mm mm mm N° kg n°
80 | 260 83 @ 60 003 004 045 4,6 2 sl
110 | 306 @ 114 | 90 003 005 045 5,6 2 sl

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H
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| JUNTA A 45°, COMPLETA )V |
D x B Codigo T
mm ° mm N° kg n°
80 45 60 | 003004 051 2,4 2 s
110 45 90 | 003005051 3,2 2 sl
D
| TERMINAL FECHADO, COMPLETO 3 |
D I L B Codigo p ¥
mm mm mm  mm N° g n°
25 36 29 60 | 003 000 026 120 20
32 36 32 60 | 003001 026 120 20
50 36 40 60 | 003002 026 430 10
63 60 40 60 | 003003026 700 10
80 60 66 80 | 003004026 | 1350 5
110 60 150 | 110 | 003005026 | 2000 2
§ ]
D G I A Cédigo p 9
mm mm  mm N° g n°

25 | 3/4"-BSPP. 36 = 50 | 003000046 | 630 | 10
32 1”-BSPP| 36 | 50 | 003001046 | 1120 @ 10
50 '1"1/2-BSPP. 36 = 60 | 003002046 | 2050 | 10
63 2"-BSPP| 36 | 60 | 003003046 | 3360 @ 10
80 |2"1/2-BSPP. 60 | 72 = 003004046 @ 5300 5
110 4"-BSPP| 60 | 78 | 003005046 | 12600, 2

OLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOL
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| KIT PARA VALVULA DE ESFERA . |
D G L d Codigo P
NO

25 3/4"-BSPP| 220 | 30 003 000 047 340 | 10

32 1"-BSPP| 220 | 30 003 001 047 650 10
50 | 1"1/2-BSPP 250 @42 003 002 047 740 10
63 2"-BSPP| 250 | 42 003 003 047 910 10
80 | 2"1/2-BSPP| - - 003004 047 @ 1400 5
| TERMINAL COM ORIFiCIO ROSCADO, COMPLETO |
D G L B 1 Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°

25 |1/4"-BSPP| 28 60 = 36 003000025 114 @ 20
32 |1/4"-BSPP| 32 | 60 | 36 003001025 130 @ 20
32 1/2"-BSPP| 32 60 @ 36 003001031 128 @ 20
50 |1/4"-BSPP| 40 | 60 | 36 | 003002025 440 @ 20
50 1/2"-BSPP 50 @ 60 @ 36 003002029 430 @ 20
63 |1/4"-BSPP| 50 | 60 @ 60 | 003003025 656 | 20
_ 80 '1/4"-BSPP 66 80 60 003004025 1300 @20
|,B 80 '1/2"-BSPP| 66 @ 80 | 60 | 003004029 @ 1300 @ 20

110 3/8"-BSPP| 150 110 | 60 = 003005025 2000 2

| TERMINAL ROSCADO FEMEA, COMPLETO i |

D G E L | Cadigo P
mm mm mm mm N° g n

25  3/4"-BSPP A 30 | 45 36 003000027 | 120 @20
32 1"-BSPP | 36 | 60 | 36 H 003001027 | 140 | 20
50 1"1/2-BSPP @ 52 | 70 @ 36 A 003002028 | 340 @20
63 1"1/2-BSPP | 65 | 72 | 60 | 003003028 | 440 | 10
80 1"-BSPP | - | 66 | 60 003004027 1300 20
80 2"-BSPP | 82 | 95 | 60 | 003004028 | 920 | 10
110 2"1/2-BSPP | 115 150 60 ' 003 005028 | 2000 | 2
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| CASQUILHO ROSCADO MACHO, COMPLETO |
D G L B I Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
25 | 3/4"-BSPP| 47 @ 60 @ 36 A 003000029 | 110 @ 20
32 1"-BSPP| 55 | 60 | 36 | 003001030 @ 230 | 20
50 [1"1/2-BSPP| 76 « 60 @ 36 H 003002030 | 330 @ 20
63 2"-BSPT| 80 | 60 | 60 | 003003030 | 430 | 10
80 2"1/2-BSPT| 100 80 | 60 ' 003004030 650 @ 10
[ TERMINAL ROSCADO MACHO, COMPLETO ]
D G L E I Codigo T
mm mm mm mm N° g n°
25 1"-BSPP| 45 36 | 36 003000030 130 @ 20
32 |1"1/4-BSPP| 61 | 50 | 36 | 003001029 | 190 | 20
50 2"-BSPP| 75 65 | 36 003002031 @440 | 20
63 | 2"1/2-BSPT| 90 # 82 | 60 | 003003031 | 600 | 10
80 3"-BSPT 110 90 | 60 003004031 @ 830 @ 10
110 4"-BSPT| 152 115 | 60 | 003005031 | 1500 | 5
[ TERMINAL ROSCADO MACHO CURTO, COMPLETO |
D G L B I Codigo T
mm mm mm mm N° g n°
50 [1"1/2-BSPP| 69 @ 60 @ 36 003002130 | 320 20 &
63 2"-BSPP| 70 | 60 | 60 | 003003130 & 420 | 10 | &
80 2"1/2-BSPP| 88 @ 80 | 60 @ 003004130 640 @ 10 &
)
D d Norma n° Codigo P ¥
mm  mm N° kg n°
d 80 18 UNIEN 1092 4 003004050 24 2 @&
80 | 19 ASME 1501Ib 4 003004450 | 24 | 2 @ &
110 18 UNIEN 1092 8 003005050 33 2 &
110 1 19 ASME 150Ib 8 003005450 | 34 | 2 | &
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| PLACA DE SAIDA FEMEA 136, COMPLETA |
G A L Codigo p ¥
mm  mm N° g n°
1/8"-BSPP | 50 | 25 | 003001032 80 @ 20 &
1/4"-BSPP | 50 | 25 | 003001033 @ 80 | 20 @ &
3/8"-BSPP 50 = 25 = 003001034 80 @ 20 @&
1/2"-BSPP | 50 | 25 | 003002033 @ 110 | 20 @ &
3/4"-BSPP 50 = 25 = 003002034 @105 @20 @&
1"-BSPP | 50 | 25 | 003002035 @ 90 | 20 @ &
. ]
» | G AL Cédigo p ¥
il mm mm  mm N° g n°
60  1/2"-BSPP| 72 = 30 = 003003033 250 @10 &0
60 | 3/4"-BSPP. 72 | 30 | 003003034 | 220 @ 20 @
60 1"-BSPP 72 | 30 | 003003035 @ 200 @10 @&
60 | 1"1/4-BSPP| 72 | 30 | 003003038 @ 175 @ 10 @ &
60 1"1/2-BSPP| 72 = 30 = 003003036 150 @10 &
60 2"-BSPP| 72 | 30 | 003003039 | 193 @ 10 | &
. ]
I G A B L Codgo P T
mm mm mm mm mm N° g n°
60 36 1/8"-BSPP 72 48 25 003360030 140 10 &
60 | 36 | 1/4"-BSPP | 72 | 48 ' 25 003360031 137 | 10 @&
60 36 3/8"-BSPP 72 48 25 003360032 133 10 &
60 | 36 | 1/2"-BSPP | 72 | 48 ' 25 003360033 129 | 10 @&
60 36 3/4"-BSPP 72 48 25 003360034 125 10 &
60 | 36 | 1"-BSPP | 72 | 48 125 003360035 120 | 10 @&
. ]
| G AL Cédigo p ¥
mm mm  mm N° g n°

36 1"-BSPT 48 32 | 003002036 | 120 | 20
60 2" -BSPT 70 49 | 003004036 | 600 | 10
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| PLACA DE SAIDA UNIVERSAL DE MAIS SAIDAS FEMEA, COMPLETA . ]
| i Saidas G L Cédigo p 9
mm mm mm N° g n°
60 36 4 |1/47-BSPP 30 | 003360054 190 10 &
60 36 4 |3/8"-BSPP. 30 | 003360056 175 10 @&
L 60 36 4 |1/2"-BSPP 30 | 003360058 150 10 &
60 36 2 |1/2"-BSPP. 30 | 003360059 160 10 @&
. ]
D I A L Cédigo L f
mm mm mm mm N° g n°
25 36 48 40 003 000 037 190 | 20
32 36 48 | 44 003 002 037 200 @ 20
50 60 @ 70 @60 003 003 037 530 10
63 60 @ 70 @ 72 003 004 037 610 @ 10
[ INDICADOR DO NIiVEL DE CONDENSADO, COMPLETO » ]
I d L B Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
==, 36 40 10 @ 48 003 001 044 100 | 20
60 40 @ 12 | 72 003 003 044 180 | 10
, )
I d L B Cédigo p T
mm mm mm  mm N° g n°

36 50 45 | 48 003 001 048 144 | 10
60 50 55 | 72 003 003 048 205 10
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|_TUBO FLEXIVEL PARA LIGACAO AO COMPRESSOR y |
D G L d Codigo p 9
mm mm mm N° g n°

25 1"-BSPT 1000 @ 37 | 003000058 | 1700 20
32 |1"1/4-BSPT| 1000 & 44 ' 003001058 | 2200 | 20
50 2"-BSPT| 1000 & 65 ' 003002058 @ 4000 20
63 | 2"1/2-BSPT| 1300 | 77 | 003003058 | 4700 20

N
== 80 3"-BSPT| 1600 = 90 = 003004058 @ 5800 20
| JUNTA FLEXIiVEL PARA A LIGACAO HBS-HBS , |
D d I L Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
25 | 37 1000 1050 003 000 059 1900 = 10
32 | 44 1000 1080 003 001 059 2400 @ 10
50 = 65 1000 1100 003 002 059 4300 10
63 | 77 1300 1450 003 003 059 5000 | 10
80 90 1600 1800 003 004 059 6300 10
| ]
I B L A Cédigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
36 50 52 | 30 003 000 040 140 20
S6 para HBS25
o " ]
I P L s Cédigo p ¥
mm mm mm  mm N° g n°

36 36 60 2 003 001 040 100 = 20
36-60 36 80 3 003 003 040 260 | 20
3660 3660 @ 140 3,5 003 004 040 430 | 20
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_ |
Di A d i Codigo -
mm mm mm mm N° g n°
50/63 68 11 36 003 003 073 395 10
80 85 11 36 003004 073 391 10
110 | 115 11 36 003 005 073 481 10
- |
A B I L Codigo -
mm mm mm mm N° g n°
130 1 170 | 140 600 003 001 070 1300 | 10 @ &
130 | 170 | 140 * 003 001 071 360 10
* Sem barra
>
L Cor Cédigo p ¥
mm N° g n°
310 Azul RAL 5015 104 025 150 29 11
310 | Castanho RAL 8003 104 028 316 29 11
310 | Cinzento RAL 7000 104 028 317 29 11
310 | Vermelho RAL 3020 104 028 318 29 11
310 | Amarelo RAL 1028 104 028 319 29 11
310 Verde RAL 6029 104 028 315 29 11
]
A B L Fornecimento Codigo P ¥ i
mm mm mm N° g n°

/ 130 1 380 | 490 | 22pecas HBS | 003 001 090 | 4500 | 1
A
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| CRIE A SUA CALADA l

A - Verifique as caracteristicas da linha principal e da linha de
derivacao para definir o componente.

B - Estude o percurso de deslocacao da linha principal e escolha
0s componentes e a tubagem de derivacao.

C - Defina o tipo de ligacao final aos utilitarios e escolha os com-
ponentes.

D - Verifique o percurso da tubagem de B a C e escolha os com-
ponentes e a quantidade de tubagem.

HBS pag. 24-25-26-27-31

A AP pag. 53

HBS pag. 20-22-28
® AP pag. 44-45-49-55-56

HBS pag. 20-21-23-24-25-26-27-28-31

¢ AP pag. 45-46-47-49-50-55

HBS pag. 20-21-31
D AP pag. 44-45

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H




31

U TESEOD
l PLACA DE REDUCAO PARA COLUNA D14, COMPLETA N ]
I i D L Codigo p &
mm mm mm mm N° g n°
36 | 36 | 14 50 003001 134 160 @ 20 | &
60 | 60 | 14 | 55 003 003 134 300 | 20 @ &
60 36 | 14 | 55 003 360 134 170 | 20 | &
l BLOCO DE 3 SAIDAS PARA COLUNA D14, COMPLETO A |
D G A B Codigo p &
D mm mm  mm N° g n°

14 1 3/8"-BSPP | 75 | 95 003 001 068 700 | 20 | &
14 11/2"-BSPP | 75 | 95 003 002 068 750 | 20 | &

G
A
l/G ‘
G
o |
D d L Codigo p
mm mm m N° g n°
14 12 1 425014100 106 20
14 12 5 425014 500 530 20
N |
D d L Codigo P ~+
mm mm m N° g n°
14 12 1 804 014 100 105 20
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[ ESTRIBO PARA TIRANTES DE SUSPENSAO, COMPLETO 2 ]
I A B D Cédigo T
mm mm mm mm N° g n°
3660 50 28 10 003 001 074 100 20
| TRAVESSINHA COM ORIFiCIOS ROSCADOS M6 N |
I A L N° Cédigo p &
mm mm mm orificios N° g n°
36 10 56 2 725 010 056 12 100
60 10 80 2 725010 080 23 50
60 10 78 3 725010 081 22 50
o ]
d L 1 B Codigo P
mm mm mm mm N° g n°
6 60 36 10 003 001 075 26 20
« ;. ]
A L I s Cédigo A
mm mm mm  mm N° g n°
48 120 36 2 711 048 120 80 20

54 160 36 | 25 711 056 160 146 | 20
72 160 3660 2,5 711 072 160 201 20
78 240 3660 3,5 711 078 230 422 | 20
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| ESQUADRO EM L, EM ACO ZINCADO B |

A B L I s Codigo I
mm mm mm mm mm N°

48 | 60 | 60 36 2 721 048 060 | 77 20
54 | 80 | 80 36 2,5 | 732056080 | 148 @ 20
72 80 @ 80 @ 36-60 3 732072090 | 245 @20
78 | 94 | 140 3660 | 3,5 | 732078140 | 420 | 20

| ESTRIBO DE FIXACAO, EM ACO ZINCADO ol |
A L | S Codigo P ~+
mm mm mm mm N° g n°
48 72 36 2 735048 120 78 20
| GUARNICAO ANEL EM “0” EM NBR70 v ]
D d Céd. Cédigo p &Y
mm mm NORMA AS/BS N° g n°
]
i 25 1,78 2081-019 271 020 002 0,4 100
25 2 0210-02 271 021 002 0,5 100
29 3 0230-03 271 023 003 0,7 100
32 2,62 3106-121 271 027 003 0,7 100
32 3 0260-03 271 026 003 0,8 100
d 50 2,62 3175132 271 044 003 1 100
50 3 0440-03 271 043 003 1,3 100
63 2,62 3225-140 271 057 003 1,2 100
63 3 0560-03 271 056 003 1,5 100
80 3 0720-03 271 072 003 2,2 100

80 2,62 3287-150 271 073 003 1,5 | 100
110 3,53 4387-241 271 101 004 4 100
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[ GUARNICI\O PLANA PARA FLANGE V. ]
D d DN S Codigo p &F
d D mm  mm mm N° g n°
142 = 90 @ 80 2 274 089 002 33 10 &
160 116 | 100 3 274 116 003 56 10 | &
5
l PARAFUSO DE CABECA CILiNDRICA, EM ACO ZINCADO . ]
d L D E Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
M6 8 10 5 212 006 008 42 | 100
M6 | 10 10 5 212 006 010 45 | 100
M6 | 12 10 5 212 006 012 48 | 100
M6 | 14 10 5 212 006 014 50 | 100
M6 | 18 10 5 212 006 018 58 | 100
I i L Codigo P L f
mm mm mm N° g n°
60 36 80 911 036 060 190 1
l TUBITOS PARA POSICIONAR AS TRAVESSINHAS N ]
d L Mat Codigo p ¥
mm mm N° g n°
8 150 PVC 421 006 015 5 10
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[ CAIXA EQUIPAMENTOS DE BASE £ |
A B L Codigo P -J
NO

/)\ mm mm mm
/*' 50 190 240 003 001 092 700 1
A

L

o
<

B

| MASSA DE VASELINA GORDUROSA |
Codigo P ~<J J
N° g n°
111 003 100 850 20
111 003 010 100 20
| MASSA AZUL DE PTFE ]
Cédigo P =
N° g n°
114 003 005 50 20
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D

/"x’/ mm

25
32
32
50
50
63
80

|// i 18100

| TERMINAL ROSCADO FEMEA NPT, COMPLETO

D
mm

-
o
=

25
32
50
63
80
80
110

COMPONENTES

G

1/4" -
1/4" -
1/2"-
1/4" -
1/2" -
1/4" -
1/4" -
1/2" -
3/8"-

3/4" -
1" -

1"1/2
1"1/2
1”

2" _

2"1/2

| CASQUILHO ROSCADO MACHO NPT, COMPLETO

D
mm

25
32
50
63
80

D
mm

25
32
50
63
80
110

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H

3/ "
ln_

1"1/2

2" _

2"1/2

1”-
1"1/4 -
o
2"1/2 -
3.
4" -

| TERMINAL COM ORIFiCIO ROSCADO NPT, COMPLETO

NPT
NPT
NPT
NPT
NPT
NPT
NPT
NPT
NPT

NPT
NPT
-NPT
-NPT
-NPT
NPT
- NPT

NPT
NPT
-NPT
NPT
-NPT

NPT
NPT
NPT
NPT
NPT
NPT

22
25
25
40
40
50
66
66
150

30
36
52
65
82
115

mm

36
44
75
80
102

40
52
75
90
120
150

60
60
60
60
60
60
80
80
110

mm

40
50
70
75
66
95
150

mm

60
60
60
60
80

36
50
65
82
90
115

I Codigo p ¥
mm N° g n°
36 | 003000425 114 20
36 | 003001425 130 @ 20
36 | 003001431 128 20
36 | 003002425 440 @ 20
36 | 003002429 430 20
60 1 003003425 | 656 | 20 @ &
60 | 003004425 1300 20 &
60 | 003004429 1300 20
60 | 003005425 2000 20
| Codigo P HL*
mm N° g n°
36 | 003000427 120 @ 20
36 | 003001427 140 | 20
36 | 003002428 340 @ 20
60 | 003003428 | 440 | 10 | &
60 003004427 | 920 | 20 &
60 | 003004428 | 920 | 10 | &
60 003005428 2000 20 &
| Codigo P qﬂ'
mm N° g n°
36 | 003000429 | 110 | 20
36 | 003001430 | 230 | 20
36 | 003002430 | 330 | 20
60 | 003003430 | 430 | 10
60 | 003004 430 | 650 | 10
| Codigo P ‘QL*
mm N° g n°
36 | 003000430 130 @ 20
36 | 003001429 190 | 20
36 | 003002431 440 @20
60 | 003003431 600 | 10
60 | 003004431 830 @ 10
60 | 003005431 1500 20
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| PLACA DE SAIDA FEMEA 136, ROSCADA NPT, COMPLETA . ]

| G A L Codigo P
mm mm  mm N°

36 | 1/8"-NPT | 50 | 25 003 001 432 80 20 &
36 | 1/4"-NPT | 50 | 25 003 001 433 80 20
36 | 3/8"-NPT | 50 | 25 003 001 434 80 20
36 | 1/2"-NPT | 50 | 25 003 002 433 110 | 20

36 | 3/4"-NPT | 50 25 003 002 434 105 | 20 E
36 1”-NPT | 50 25 003 002 435 90 20
=
[ PLACA DE SAIDA FEMEA 160, ROSCADA NPT, COMPLETA ; ]
l.:"'L-Q" = CD
| G A L Codigo P <3 Ll
mm mm  mm N° g n°
—
60 1/2"-NPT | 70 30 003 003 433 250 @ 10 =
60 3/4"-NPT| 72 30 003003434 220 20 sl Ll
60 1"-NPT | 72 30 003 003 435 200 @ 10 sl =
60 | 1"1/4-NPT | 72 30 003 003 438 175 | 10 al
60 | 1"1/2-NPT 72 30 003 003 436 150 | 10 sl ©
60 2"-NPT| 72 30 003 003 439 193 | 10 sl o
=
. @)
[ PLACA DE SAIDA MACHO ROSCADA NPT, COMPLETA ; ] g
s I G AL Codigo p ¥
A mm mm  mm N° g n°

36 1"-NPT 48 | 36 003 002 436 120 | 20
60 2" -NPT 70 | 49 003 004 436 600 | 10 @ &

| PLACA DE SAIDA UNIVERSAL DE MAIS SAIDAS FEMEA ROSCADA NPT, COMPLETA . ]
| i Saidas G L Codigo p T
mm  mm mm N° g n°
i 00 36 4 1/4"-NPT = 30 ' 003360454 190 10 Vs)
o0 36 4 3/8"-NPT | 30 003360456 @175 10 Vs)
00 36 4 1/2"-NPT = 30 @ 003 360458 | 150 10 Vs)
o0 36 2 1/2"-NPT = 30 | 003 360459 | 160 10 Vs)
| TUBO FLEXIVEL COM ROSCA NPT PARA LIGAGAO AO COMPRESSOR . ]
D G L d Codigo L
mm mm  mm N° g n°
D 25 1”-NPT 1000 37 003 000 458 1700 @ 20 £
32 1"1/4-NPT 1000 | 44 003 001 458 2200 | 20 &£
50 2"-NPT 1000 65 003 002 458 4000 @ 20 Voa)
d 63 12"1/2-NPT | 1300 77 003 003 458 4700 | 20 Va)
80 3”-NPT 1600 90 003 004 458 5800 @ 20 Vs
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SISTEMAS DE DISTRIBUICAO DO AR COMPRIMIDO E OUTROS FLUIDOS

Nl . { -

i fadnA p AR

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS H



9

- www.teseoair.com - www.teseoair.com - www.teseoair.com - www.teseoair.com [, TESED

OLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM -



@

eSS S@)

AP TUBAGEM MODULAR

Este produto patenteado pela TESEQ é fruto de anos de investigacao e experiéncias ama-
durecidas na instalacao, em todo o mundo, de milhares de sistemas de distribuicao realiza-
dos com tubagens em perfis de aluminio. O AP é particularmente adequado para produzir
linhas de distribuicao do ar comprimido e outros fluidos ou para assentar colunas de des-
cida a partir da linha principal.

As vantagens do AP em relacao a outros sistemas sao:
-

* Montagem facil e intuitiva, nao exige equipamentos especiais, nao é trabalho-
sa e assegura um bom resultado inclusivamente a pessoas nao experientes.

* Perfil renovado e simplificado, é simétrico sendo por isso utilizavel em todos
os lados, é possivel cortar e encurvar facilmente.

* Acessorios numerosos, compostos por elementos modulares simples e com-
pativeis tanto com o atual HBS como com tubagens “GAS” BSPP/BSPT ou NPT.

e Custo muito interessante, gracas ao curto tempo de montagem que
o torna em absoluto mais conveniente do que um sistema tradicional.

FACIL DE MONTAR |

—
REBARBAGEM MONTAGEM

ASSEMBLAGEM APERTO

f—

\.
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BLUE DEsIGN /i Dipartimento
W di Meccanica [ <54
Politecnico di Torino =
A nova geracao em azul da TESEO é fruto do trabalho de
revisao e melhoramento de todos os sistemas. , , . o
A nossa procura continua da exceléncia na Poupanca Dlagramgs orientadores dos d~eb|tos de'ar comprimido
energética aliada a uma maior sensibilidade para o estudo e respetivas quedas de pressao numa linha com 30 m
do Design dominaram as nossas escolhas técnicas. de comprimento (20°C - 1013 mbar). Os dados utils
Estudamos as passagens interiores e as espessuras para zados foram fornecidos pelo POLITECNICO DE TURIM.
aumentar o fluxo. Ver o software de célculo (pag. 9)
A dupla sede de anéis em “0” é efetuada em todas as
unides para uma maior garantia de estanquicidade. Os
anéis em “0” azuis produzidos pela Teseo, sendo de alta
qualidade, garantem uma estanquicidade 6tima. 80,000
Melhoramos a ergonomia de todo o sistema gracas a '
otimizacao das formas e pesos. Os trabalhos de precisao 70.000 APGS
realizados em muitos componentes melhoram o seu acaba- £0.000
mento exterior e eliminam os defeitos da fundicao injetada. '
As Placas de saida sao reutilizadas com novos moldes 50.000
mais precisos e fidveis. Os componentes de blogueio e fixa-
cao foram analisados e melhorados. 40.000 AP54
Continua a implementacao de acessorios e componen- 30.000
tes. Estamos em processo de obtencao de Novas certifi-
cacdes e homologacdes internacionais. 20.000
10.000
30.000
25.000
AP45
20.000
15.000
AP36
10.000
Tabela orientadora para a escolha do diametro do AP28
sistema em AP, com base na poténcia maxima do 5,000
compressor AP22
O .=
=<
wE 0 :
kw NI/min 0o bar 01 02 03 04 05 06
11 22 1.650 QUEDA DE PRESSAO
19 28 2.900
36 36 5.400 -
67 15 10.000 PRESSAO DO AR: 6 - 12 bar
. 0,6 - 1,2 MPa
110 54 16.400 87 - 174 psi
195 68 29.200
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Aluminio extrudido .......eeceeeeecie e Liga EN AW 6060 UNI EN 573-3:1996
Designacoes estrangeiras......ccccceeecveeeeecivveeeeeinennann ANSI 6060 - DIN 1748/1: AlMgSi 0,5 BS 6060
COMPOSICA0 QUIMICA «.eeeeeeeeirreeeeeeeeeeerrreee e e e e e eeearreeeeeeeeeeenereeees Si: 0,45% - Mg: 0,45% - Fe: 0,3%
Tratamento tErMICO .......cviiieeiee e de Bonificacao T5 ou T6
Tratamento superficial (@ PEA.) ...eeeveveiiiieeiiie e Oxidacao quimica prata
Peso especifica, densidade ........ooovveeeiieiiiiee Kg/dm3 2,71
CondUEIVIdAAE lETIICA ...eee ettt e e e e et e e e e aneee e % IACS 53
Condutibilidade TEIMICA .....ceeeiiiiee i e e e e e e e e e e enree e e e ennees W/m.K 200
(0o =S o T=Tod 1o o TSR J/Kg.K 96
Coeficiente de dilataCa0........cccrereeiiiiee e e mm/m °C 0,024
Carga maxima de reSiStEnCia @ traCa0 .....ccuuveeeicieie i Kg/mm?2 24
(0= W [ (o A E T (oI [T o =Y T o - S Kg/mm2 20
MOdulo de elastiCIdAE .....eeeeeeeeee et e e e e e e e e s e e e e snneee s Kg/mm? 6.700
=22 21 1= SO HB 70+-80
INTENVAI0 B TUSAD ...ttt ettt e et e e ne e e e e e e sneeeens °C 600-650
Material das guarnicoes dos anéis BM "0 ......cuuire i e e e e e e NBR 70
Temperatura de fUNCIONAMENTO ....veeeiiiieee e cciie e e e e e e e e e e s e e e snreee s °C -20/+120
Material dOS ParafUSOS ......covieiieiieie e Aco de classe 8.8
Par de aperto dos parafusos M5 .........cocceeeiicieee e 10 N-m (90 Inch-Lbs) = 10%
Par de aperto dos parafusos M6 ..........ccccuveeeiiiiee e 14 N-m (120 Inch:Lbs) = 10%
Rosca das placas de Saida ........ccccueeeiiiieeeiiiiiee e BSPP/BSPT ou NPT
ROSCa dOS tEIMINGIS ... .eeieiiciiiiececiiie e siee e s e s e e s st e e e s e e e e s snreeeeeans BSPP/BSPT ou NPT
Pressao max. de funcionamento ..o 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Pressao max. de funcionamento AP Multifluid ............cooovviiiiiii, 25 bar - 2,5 MPa - 362 psi
Pressao de resisteneia @ rutlra ....c.eeeeeceeeeeeiieeeeesiiee e srieee e e s e e s 80 bar - 8 MPa - 1160 psi
.

Compatibilidade com os fluidos ] ]
Ar comprimido, Vacuo, Argon, Azoto, Dioxido de carbono, Oleo mineral*, Oleo sintético™, Outro fluidos™.

ADVERTENCIAS!

Os componentes Teseo destinam-se unicamente aos usos para 0s quais foram expressamente conce-
bidos pelo fabricante e titular das patentes.

Tal nao isenta o utilizador profissional de executar a verificacao da compatibilidade técnica e do
projeto da propria aplicacao.

0 nosso departamento técnico encontra-se a disposicao para avaliacoes, analises dos usos espe-

ciais, para projetar e eventualmente produzir componentes e conjuntos especificos.

A empresa Teseo nao é responsavel por eventuais danos decorrentes de utilizacoes indevidas, er-
radas, nao razoaveis e pela incompatibilidade do produto com as aplicacoes nao previstas pelas
especificacoes do catalogo.

*Para mais informacoes, contacte o Departamento técnico da Teseo Srl.
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SECCAO DOS VARIOS PERFIS

22| P28
I T T

d
< T e
— ") \ F o N
A A P|~
] o1
/\_]—B Sl B Di'—”__g_.. i
Di ] . | S

CARACTERISTICAS DE DIMENSOES

: = Orificio s Volume
Di A B d P Jx Jy Vv

mm mm mm mm g/m cm* cm* I/m
AP22 20 22,4 16,4 11 370 0,90 0,90 0,32
AP28 25 28 21,5 15 590 2,20 2,20 0,5
AP36 32 36 25 18 780 4,60 4,60 0,8
AP45 40 45 31 22 1170 11,00 11,00 1,3
AP54 50 55 38 30 1690 23,70 23,70 2
AP68 63 69 38 30 2080 44,10 44,10 31
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| TUBO EXTRUDIDO EM ALUMINIO NATURAL @ ]
Di L Codigo L
mm m N° kg n°
20 5 800 020 500 1,9 100
25 5 800 025 500 3 64
32 5 800 032 500 3,9 36
40 5 800 040 500 58 36
50 5 800 050 500 8,4 16
< 63 5 800 063 500 10,4 16
N Di L Codigo P = o
i mm m N° kg n°
20 2,5 800 020 250 0,95 100 oa)
25 2,5 800 025 250 1,5 64 oa
32 2,5 800 032 250 1,95 36 oa)
40 2,5 800 040 250 2,9 36 oa
50 2,5 800 050 250 4,2 16 s
63 2,5 800 063 250 52 16 a)
| TUBO EXTRUDIDO EM ALUMINIO ANODIZADO @ ]
Di L Codigo p Y
- . mm m N° kg n°
20 5 801 020 500 1,9 100 &
25 5 801 025 500 3 64 oa
32 5 801 032 500 38 36 oa)
40 5 801 040 500 58 36 Foa
50 5 801 050 500 8,4 16 oa)
63 5 801 063 500 10,4 16 oa
Di L Codigo L
mm m N° kg n°
20 23 801 020 250 0,95 100 £
25 2,5 801 025 250 1,5 64 #
32 23 801 032 250 1,95 36 fa)
40 2,5 801 040 250 2,9 36 fea
50 2,3 801 050 250 4,2 16 fa)
63 2,5 801 063 250 5,2 16 s
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| JUNTA RETA, COMPLETA @ .- ]

D L A E Codigo P &Y
0] mm mm mm  mm N° g n°
20 46 9 4 006 020 020 39 10
25 60 10 4 006 025 020 86 10
32 95 11 4 006 032 020 170 10 s
] 40 80 12 5 006 040 020 200 10
JII"*;/ L S 50 150 12 5 006 050 020 395 10
1 "‘.f’" 63 150 12 5 006 063 020 480 10
A | :
D d A L Codigo L f
mm mm mm mm N° g n°

25 20 55 100 006 025 051 170
32 25 33 90 006 032 051 295
40 32 55 120 006 040 051 495
50 40 45 115 006 050 051 880
63 50 15 90 006 063 051 | 1030

BBDBRB

D L B Codigo P hL*
mm mm mm N° g n°
20 40 22 006 020 022 90 10
25 50 30 006 025 022 135 10
32 45 42 006 032 022 260 10
40 75 50 006 040 022 430 10

50 100 57 006 050 022 780 10
63 100 72 006 063 022 910 10

D L B Codigo P hL*
mm mm mm N° g n°
20 40 24 006 020 024 150 10
25 50 30 006 025 024 240 10
32 45 50 006 032 024 430 10
40 75 53 006 040 024 730 10

50 100 60 006 050 024 | 1325 10
63 100 76 006 063 024 | 1530 10
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| TERMINAL FECHADO, COMPLETO @ ]
D L E B Cédigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
20 46 4 24 006 020 026 70 10
25 60 4 28 006 025 026 125 10
32 46 4 30 006 032 026 220 10 s
40 80 5 35 006 040 026 300 10
50 150 5 75 006 050 026 710 10
63 90 5 006 063 026 700 10
[ VALVULA DE ESFERA, COMPLETA ]
D G L B Cédigo p T
mm mm mm N° g n°
20 1/2"-BSPP| 100 46 006 020 046 | 290 10 &
25 3/4" -BSPP| 118 56 006 025 046 | 500 10 s
0- 32 1”-BSPP| 90 46 006 032 046 | 830 10 &
40 |1"1/4-BSPP| 150 70 006 040 046 | 1250 | 10 &
50 1"1/2-BSPP| 245 | 150 | 006 050046 | 2450 | 10 #9
63 2"-BSPP| 150 90 006 063 046 | 3300 | 10 &
, Eo
| TERMINAL COM ORIFICIO ROSCADO, COMPLETO &8 ]
D G L B Cédigo p &Y
mm mm mm N° g n°
32 1/4" -BSPP| 46 30 | 006 032025 @ 200 10 &
32 1/2"-BSPP| 46 30 | 006032031 | 200 10 &£
40 1/8"-BSPP| 80 35 | 006 040015 | 295 10 &
40 1/4" -BSPP| 80 35 | 006 040025 | 260 10 &
40 | 3/8"-BSPP| 80 35 | 006 040016 | 290 10 &
40 1/2"-BSPP| 80 35 | 006040017 | 280 10
40 | 3/4"-BSPP| 80 35 | 006 040018 | 270 10 &
50 1/8"-BSPP| 150 75 | 006 050015 | 705 10 &

50 | 1/4”-BSPP| 150 75 | 006050025 700 | 10
50 | 1/2"-BSPP| 150 75 | 006050017 | 690 | 10
50 | 3/4”-BSPP| 150 75 | 006050018 | 670 | 10
50 1"-BSPP| 150 75 | 006050019 | 655 | 10
63 | 1/4”-BSPP| 90 - 006 063 025 | 660 | 10
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| TERMINAL ROSCADO FEMEA, COMPLETO et/ _. ]
D G L B Cédigo p B
mm mm  mm N° g n°
D
20 3/8"-BSPP| 46 24 | 006020028 | 54 10
25 1/2"-BSPP| 60 28 | 006025028 | 105 | 10
32 1”-BSPP| 46 23 | 006032027 | 205 | 10 &
G- 40 1”-BSPP| 80 35 | 006040027 | 260 | 10
50 1"1/4 -BSPP| 150 | 75 | 006 050027 | 615 | 10
50 1"1/2-BSPP| 150 | 75 | 006050028 | 565 | 10
63 1"1/2-BSPP| 90 20 | 006063028 | 430 | 10 &
[ TERMINAL ROSCADO MACHO, COMPLETO @ . ]
D G L B Cédigo p ¥
mm mm mm N° g n°

20 1/2"-BSPP| 46 24 | 006 020 030 | 57 10
25 3/4"-BSPP| 60 28 | 006025030 | 110 | 10

32 1"-BSPP| 46 | 11 | 006032030 200 | 10 | &
32 |1"1/4-BSPP| 46 | 13 | 006032029 | 255 | 10 |
40 |1"1/4-BSPP| 80 | 35 | 006040029 @245 @ 10
50 |1’1/2-BSPP| 150 | 75 | 006050029 | 655 | 10
63 2.BSPT| 90 | 12 | 006063030 390 | 10 | &
63 |2'1/2-BSPT. 90 | 13 | 006063031 | 450 | 10 |
[ TERMINAL ROSCADO MACHO CURTO, COMPLETO @ . ]
D G L B Cédigo p ¥
mm mm mm N° g n°
40 |171/4-BSPP| 80 | 40 | 006040129 | 235 | 10 |
50 |171/2-BSPP| 150 | 75 | 006050129 | 645 | 10 | #
63 2.BSPP| 90 | 12 | 006063130 380 @ 10 |
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| PLACA DE SAIDA FEMEA, COMPLETA @ ]

Di G L E Codigo P
mm mm mm N° g n

20 | 1/4”-BSPP| 46 22 | 006020033 | 36 10
20 | 3/8"-BSPP| 46 22 | 006020034 | 40 10
25 | 1/4”-BSPP| 46 22 | 006025033 | 37 10

o 25 | 3/8"-BSPP| 46 | 22 | 006025034 46 | 10
25 | 1/2"-BSPP| 46 | 30 | 006025035 55 | 10
32 | 1/4"-BSPP| 50 | 30 | 006032033 70 | 10 | &
32 | 3/8"-BSPP| 50 | 30 | 006032034 65 @ 10 @&
32 | 1/2"-BSPP| 50 | 30 | 006032035 70 | 10 @ &
40 | 1/8"-BSPP. 70 | 36 | 006040032 148 @ 10 @&
40 | 1/4"-BSPP| 70 | 36 | 006040033 @ 140 | 10
40 | 3/8"-BSPP. 70 | 36 006040034 135 @ 10 @&
40 | 1/2"-BSPP| 70 | 36 | 006040035 130 | 10
40 | 3/4"-BSPP| 70 | 36 | 006040036 @120 | 10
50/63 | 1/4"-BSPP| 74 | 50 | 006050033 @ 195 | 10
50/63  1/2"-BSPP| 74 | 50 | 006050034 | 190 @10
50/63 | 3/4"-BSPP| 74 | 50 | 006050035 | 215 @ 10 | &
50/63 1"-BSPP. 74 | 50 | 006050036 195 @ 10
| PLACA DE SAIDA MACHO, COMPLETA @ | |
Di G L E Codigo P 4'*
mm mm mm N° g n°
20 3/8-BSPP. 46 | 22 | 006020063 | 36 | 10
25 1/2"-BSPP| 46 | 22 | 006025064 @ 49 | 10 @ &
32 1/4"-BSPP| 50 | 30 | 006032064 75 @ 10 @&
Di 32 3/8-BSPP| 50 | 30 | 006032065 | 75 | 10 | &
32 1/2"-BSPP| 50 | 30 | 006032066 74 @ 10 @ &
32 3/4"-BSPP| 50 | 30 | 006032067 | 72 | 10 | &
40 1/2"-BSPP| 70 | 36 | 006040062 @ 135 @ 10
40 3/4"-BSPP| 70 | 36 | 006040063 | 140 | 10 | &
40 1"-BSPP| 70 | 36 | 006040064 140 @10 @&
50/63 | 3/4"-BSPP| 74 | 50 | 006050063 | 190 @ 10 | &
50/63 1"-BSPP 74 | 50 | 006050064 185 10
50/63 | 1"1/4-BSPP| 74 | 50 | 006050065 @ 190 & 10
50/63 1"1/2-BSPP| 74 | 50 | 006050066 @ 195 @ 10
[ INDICADOR DO NIVEL DE CONDENSADO, COMPLETO ' ]
j,Jr Di L B E Codigo P 4‘*
e IT mm mm mm mm N g n
L 32 38 50 30 | 006032044 | 105 5 &
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| PLACA DE SAIDA COM ENGATE RAPIDO, COMPLETA ._ ]
Di d B L Cédigo L of
mm mm mm mm N° g n°
. B Szl 20 8 46 23 | 006020084 @ 112 @ 10 | &
20 10 46 26 | 006020085 | 190 | 10 | &
Di 25 8 46 23 | 006025084 | 235 @ 10 | &
25 10 46 23 | 006025085 | 246 | 10 | &
32 8 50 30 | 006032084 @ 80 10 | &
32 10 50 30 | 006032085 80 10 | &
32 12 50 30 | 006032086 | 80 10 | &
40 10 70 23 | 006040085 | 318 | 10 | &
40 12 70 26 | 006040086 & 370 @ 10 | &
| PLACA DE REDUCAO, COMPLETA @ ._ |
Di d B L Cédigo L of
mm mm mm mm N° g n°

25 20 46 24 006 020 039 112 10
32 20 50 50 006 032 061 140 10
32 25 50 42 006 032 062 155 10
40 20 70 24 006 040 037 190 10
40 25 70 28 006 040 038 235 10
Di 40 32 70 28 006 032 039 300 10 &£

B B

—d 50/63 20 74 35 006 050 038 318 10
50/63 25 74 60 006 050 039 370 10
50/63 32 74 28 006 032 060 370 10 &
50/63 40 74 35 006 040 039 370 10
[ TUBO FLEXIVEL PARA LIGACi\O AO COMPRESSOR AR (15 BAR) ' ]
D G L d Cédigo L of
G D mm mm  mm N° g n°
20 1/2" -BSPT| 700 30 | 006 020058 | 500 1 £
25 3/4" -BSPT| 700 35 | 006025058 | 750 1 £
32 | 1"1/4-BSPT| 1000 | 44 | 006 032 058 ' 2000 1 £
40 |1"1/4-BSPT| 1000 | 50 | 006 040 058 | 3000 1 £
50 2"-BSPT| 1000 | 65 | 006 050 058 | 4075 1 Voa)
63 | 2"1/2-BSPT| 1300 | 77 | 006 063058 | 4700 1 29
[ JUNTA FLEXIVEL PARA A LIGACI\O AP-AP PARA AR COMPRIMIDO (15 BAR) J ]
Db M L d Cédigo &Y
—D M- mm mm mm  mm N° g n°
20 20 700 30 006 020 059 510 1 #
25 25 700 35 006 025 059 830 1 s
32 32 1000 44 006 032 059 2260 1 #
40 40 1000 50 006 040 059 3050 1 sl
50 50 1000 65 006 050 059 4300 1 s
63 63 1300 77 006 063 059 5000 1 sl
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| MANOMETRO, COMPLETO - ]

Di L B E Codigo P
mm mm mm mm N°

20 58 46 4 006 020 048 70 10
25 52 56 4 006 025 048 75 10
32 54 50 4 006 032 048 145 10
40 58 70 5 006 040 048 174 10
- 50/63 | 58 74 5 006 050 048 230 10
~,
| ESQUADRO DE FIXACAO, COMPLETO @ ) ]
—Di Di d A B Cédigo Tl
; mm mm mm mm N° g n°
20 8 50 40 006 020 040 70 10
25 8 50 40 006 025 040 75 10
32 8 80 60 006 032 040 127 10
40 8 80 60 006 040 040 140 10
50/63 8 80 60 006 050 040 160 10
| ESTRIBO DE FIXACAO DE ESTALIDO, COMPLETO @ _. ]
Di Bi A B C Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°

20 20 70 20 006 020 041 17 10
25 25 88 17 006 025 041 25 10
40 40 135 43 006 040 041 175 10
50 50 150 40 006 050 041 213 10

| ESTRIBO DE FIXACAO DE ESTALIDO @ ]
Di Bi A B C Codigo Tl
mm mm mm mm N° g n°

20 20 70 20 006 020 042 17 10
25 25 88 17 006 025 042 25 10
40 40 135 43 006 040 042 140 10
50 50 150 40 006 050 042 174 10

[ ESTRIBO DE SUSPENSAO @ - ]

Di A d i Codigo P
mm mm mm mm N°

32 36 11 24 006 032 073 100 10
40 45 11 30 006 040 073 274 10
50 55 11 36 006 050 073 302 10
63 69 11 36 006 063 073 323 10
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[ CONSOLA DE SUPORTE, COMPLETA ov) ]
A B L I Cédigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
136 | 174 | 600 | 140 | 006020070 | 1300 | 10 |
o 136 | 174 | 600 | 140 | 006025070 | 1300 | 10 | &
= 136 | 174 | 600 | 140 | 006040070 | 1400 @ 10 |
136 | 174 | 600 | 140 | 006050070 | 1450 @ 10 |
136 | 174 | 600 | 140 | 006063070 | 1400 @ 10 |
( ESQUADRO DE FIXAGAO EM ACO ZINCADO @) ]
A B | L Cédigo p ¥

mm mm mm mm N g n

50 25 30 40 732 020 050 37 10
66 35 50 47 732 066 080 60 10

-
| MASCARA DE PERFURACAO PARA AP22-AP28-AP45-AP54 @J ]
e A D L Codigo P &Y
mm mm mm N° g n°
45 6 136 911 020 050 90 1
[ MINI-SISTEMA DE AR COMPRIMIDO AP22-10m ]
A B L Codigo Al o
mm mm m N° kg n°
125 125 2 006 022 102 5,6 1 sl
A B L Codigo Py
mm mm mm N° g n°
50 190 | 240 006 020 092 600 1 #9
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| MALETA DEMO

AP

45/54

68

o)
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B L Codigo L
mm mm N° g n°
340 | 440 006 020 090 3700 | 1 | &
B L Cédigo I
mm mm N° g n°
190 | 240 006 020 091 550 | 1 | &
L A B Codigo p &Y
m mm mm N° g n°
1 | 10 | 58 | 874010100 | 58 | 100 | &
1 | 21 | 46 | 874021100 | 116 | 100 |
Cédigo p b of
N° g n°
111 003 100 850 20
111 003 010 100 20
Cédigo p B of
N° g n°
114 003 005 50 20
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_CRIE A SUA CALADA

A - Verifique as caracteristicas da linha principal e
da linha de derivacao para definir o componen-
te.

B - Estude o percurso de deslocacao da linha prin-

cipal e escolha os componentes e a tubagem
de derivacao.

C - Defina o tipo de ligacao final aos utilitarios e
escolha os componentes.

D - Verifique o percurso da tubagem de Ba C e
escolha os componentes e a quantidade de tu-

bagem.
A pag. 47-48-49-55
B pag. 44-45-49-55.56
C pag. 44-45-46-47-48-50-55
D pag. 44-45
[ PLACA DE REDUCAO HBS - AP, COMPLETA @ 2 ]
D G 1L Cédigo T
mm mm mm N° g n°
\, 20 1/2"-BSPP | 36 49 006 020 037 180 1
- 20 1/2"-BSPP| 60 54 006 020 038 190 1
25 3/4" -BSPP| 36 49 006 025 037 310 1
25 3/4" -BSPP| 60 54 006 025 038 340 1
32 1”-BSPP| 36 37 006 032 037 305 1 Vs
32 1”"-BSPP| 60 42 006 032 038 435 1 Vs
40 |1"1/4-BSPP. 60 70 006 040 060 | 750 1 #9
50 |[1"1/2-BSPP| 60 105 | 006050037 | 820 1
63 - 60 72 006 063037 | 800 1
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| TERMINAL DE CALADA AP COM 2 SAIDAS . |
D G A B Codigo L o
mm mm  mm N° g n°
20 |1/2"-BSPP| 60 75 006 020 068 | 783 10 s
i G 20 1/2"-NPT| 60 75 006 020 468* | 783 10 a)
25 | 1/2"-BSPP| 60 75 006 025 068 | 865 10 s
25 1/2"-NPT| 60 75 006 025 468* | 865 10 sl
G *G 1/4" - NPT, sem descarga de condensado
[ BARRA PARA OFFSET DE PAREDE PARA TERMINAL DE CALADA AP @ ]
Di . Di A L Codigo T
mm mm mm N° g n°
i
20 40 500 804 020 040 257 10 s
25 42 500 804 025 040 412 10 s
L
' Ty
A T
[ GRUPO DISTRIBUIDOR DE PAREDE AP COM 2 SAIDAS ]
O~ Di G A B L Cédigo o
] mm mm mm mm N° kg n°
t 20 | 1/2"-BSPP| 60 | 75 | 635 | 006020069 | 1,12 | 10 | &
20 | 1/2"-NPT | 60 | 75 | 635 | 006 020469*| 1,12 | 10 | &
25 |1/2"-BSPP| 60 | 75 635 | 006025069 | 1,36 | 10 | &
25 | 1/2"-NPT | 60 | 75 | 635 | 006 025469*| 1,36 | 10 | &

*G 1/4" - NPT, sem descarga de condensado
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| PLACA COM ENGATE RAPIDO D14, COMPLETA , |
Di d B L Codigo P &Y
mm mm mm mm N° g n°

20 14 46 51 006 020 134 95 20

W 25 14 56 52 006 025 134 100 | 20
32 14 50 44 006 032 134 120 | 20 | &
d 40 14 70 50 006 040 134 190 | 20
50/63 14 74 50 006 050 134 240 | 20
s
[ TUBO DOBRADO COM ANGULOS ESPECIAIS @ y ]
Di A B R o Codigo P 4'*
mm  mm mm mm N° Kg n°
20 | 220 | 240 77 30 | 804020047 | 0,2 5 sl
20 | 220 | 220 77 45 | 804020048 | 0,2 5 a)
20 | 220 | 200 77 60 | 804020049 | 0,2 5 s
20 160 | 180 77 120 | 804 020057 | 0,2 5 sl
20 160 | 160 77 135 | 804 020058 | 0,2 5 s
20 160 | 140 77 150 | 804 020059 | 0,2 5 s
25 220 | 240 77 30 804025047 | 0,3 | 5 sl
25 220 | 220 77 45 | 804025048 | 0,3 | b5 a)
25 220 | 200 77 60 | 804025049 | 0,3 | 5 s
25 160 | 180 77 120 | 804025057 | 0,3 | b5 s
25 160 | 160 77 135 | 804025058 | 0,3 | 5 s
25 160 | 140 77 150 | 804025059 | 0,3 | b5 oa)
32 160 | 260 150 | 30 | 804032047 @ 06 | 5 s
32 160 | 220 150 | 45 | 804032048 | 06 | 5 s
32 160 | 180 150 | 60 | 804032049 @ 06 | 5 s
40 190 | 230 150 | 30 | 804040047 | 0,7 | 5 sl
40 190 | 190 150 | 45 | 804040048 @ 0,7 | 5 s
40 190 | 150 150 | 60 | 804040049 | 0,7 | 5 oa)
50 160 | 260 150 | 30 | 804 050047 1 5 s
50 160 | 220 150 | 45 | 804 050048 1 5 oa)
50 160 | 180 150 | 60 | 804 050 049 1 5 s
63 250 | 450 | 250 | 30 | 804063047 | 1,3 | 2 sl
63 250 | 385 250 | 45 | 804063048 | 1,3 | 2 s
63 250 | 320 | 250 | 60 | 804063049 | 1,3 | 2 sl
[ GRUPO COLETOR PARA DESCIDA, COMPLETO y ]
D L G T Codigo P 4""
mm  mm N° g n°

20 | 440 |1/2"-BSPP|3/8"-BSPP| 006 020 055 | 680
25 | 440 |3/4"-BSPP|3/8"-BSPP| 006 025 055 | 1060 | 1
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| TUBO DOBRADO A 90° @ ]

Di A B R Codigo P "L*

mm mm mm mm N° Kg n°

20 80 | 300 | 77 | 804020050 | 0,2 5

20 | 310 | 570 | 77 | 804020100 | 0,4 5

20 | 370 | 2010 | 77 | 804020250 | 09 5

25 | 115 | 250 | 77 | 804025050 | 0,3 5

25 | 310 A 570 | 77 | 804025100 | 06 5

25 | 370 | 2010 | 77 | 804025250 | 15 5

32 | 135 | 255 150 | 804032050 | 08 5 | &
40 | 135 | 255 | 150 | 804 040050 1 5

50 | 160 | 230 | 150 | 804050050 | 1,05 | 5

63 | 250 | 360 | 250 | 804063050 | 1,3 5 | &

@ —)

Di A B c Codigo p ¥
mm mm mm mm N° Kg n°
20 190 496 176 804 020 060 0,25 5
20 180 | 1255 | 176 804 020 149 0,55 5
25 240 450 182 804 025 060 0,4 5
25 200 | 1240 | 182 804 025 149 0,9 5

Pow —)

A B Cc R Cadigo P
mm mm mm mm mm N° Kg n

20 | 1375 | 29 | 176 | 77 | 804020148 | 0,95 5
25 | 1370 | 302 | 182 | 77 | 804025148 | 15 5

Di B L G Codigo P
mm mm  mm N° g n

50/63 74 47 | 3/8"-BSPP | 006 050053 | 200 | 10
50/63| 74 47 | 1/2"-BSPP| 006 050 054 | 190 | 10
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| PARAFUSO DE CABECA CILINDRICA, EM ACO ZINCADO |
d L D E Codigo &Y
mm mm mm mm N° g n°

M5 | 20 | 85 | 4 | 212005020 | 4 | 20
M5 | 25 | 85 | 4 | 212005025 | 5 | 20
M5 « 30 | 85 4 | 212005030 @ 55 & 20
M6 | 35 | 10 | 5 | 212006035 | 9 | 20
M6 | 45 | 10 5 | 212006045 & 14 | 20
M6 | 55 | 10 | 5 | 212006055 | 14 | 20
| GUARNICAO ANEL EM “O” EM NBR70 ]
D D d Codigo Codigo =
mm mm NORMA AS/BS N° g n°
16 | 1,78 | 2050014 | 271012002 | 0,1 | 10
16 2 012002 | 271013002 | 0,2 | 100
20 | 1,78 | 2062014 | 271016002 | 0,15 | 10
20 2 016002 | 271017002 | 0,2 | 100
d 25 | 1,78 | 2081019 | 271020002 | 0,22 | 10
25 2 021002 | 271021002 | 0,8 | 100
25 | 2,62 | 3087118 | 271022003 | 0,5 | 100
36 3 030003 | 271031003 | 0,9 | 100
40 3 035003 | 271035003 | 1,1 | 10
50 | 262 | 3175132 | 271044003 | 1 10
50 3 044003 | 271043003 | 1,3 | 100
[ ETIQUETAS ADESIVAS COLORIDAS 15 BAR @ ]
L B Cor Cédigo p Y
- L o mm mm N° g n°

310 15 Azul RAL 5015 104 015310 | 29 11
| 310 15 Verde RAL 6029 | 104 015315 | 29 11
310 15 |Castanho RAL 8003 104 015316 | 29 11

310 15 | Cinzento RAL 7000| 104 015317 | 29 11

310 15 |Vermelho RAL 3020 104 015318 | 29 11

310 15 | Amarelo RAL 1028 | 104 015319 | 29 11

; = v —_— 310 28 Azul RAL 5015 104 025150 | 29 11
e = 310 28 Verde RAL 6029 | 104 028 315 | 29 11
- : T — 310 28 | Castanho RAL 8003| 104 028 316 @ 29 11
310 28 | Cinzento RAL 7000| 104 028 317 | 29 11
310 28 |Vermelho RAL 3020| 104 028 318 | 29 11
310 28 | Amarelo RAL 1028 | 104 028 319 | 29 11
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[ TERMINAL COM ORIFICIO ROSCADO NPT, COMPLETO@ _ ]
D G L B Codigo P q
mm mm  mm N° g n°
32 | 1/4"-NPT | 46 = 30 006032425 200 10 @ &
32 | 1/2"-NPT | 46 | 30 | 006032431 195 @ 10 | &
3 40 | 1/8"-NPT | 80 & 35 | 006040415 295 10 @ &
= 40 | 1/4"-NPT | 80 | 35 | 006040425 260 @ 10 | &
e 40 | 3/8"-NPT 80 & 35 | 006040416 290 @10 @ &
P s 40 | 1/2"-NPT | 80 | 35 | 006040417 @ 280 & 10 | &
40 | 3/4"-NPT 80 & 35 006040418 270 @10 @ &
50 | 1/8"-NPT | 150 = 75 | 006050415 705 & 10 | &9
50 | 1/4"-NPT | 150 @ 75 | 006050425 700 @10 @ &
50 | 1/2"-NPT | 150 @ 75 | 006050417 & 690 & 10 | &
50 | 3/4"-NPT | 150 75 | 006050418 670 @ 10 @ &
- 50 1"-NPT | 150 | 75 | 006050419 | 655 | 10 | &
o 63 | 1/4"-NPT = 90 - 1 006063425 | 660 | 10 | #
= ] *@\
| PLACA DE SAIDA MACHO ROSCADA NPT, COMPLETA -/ ,_ ]
%) Di G L E Cédigo P ”L*'
L mm mm mm N g n
— 20 | 3/8"-NPT| 46 | 22 | 006020463 & 36 | 10
= 25 | 1/2"-NPT| 46 | 22 | 006025464 & 49 | 10
L 32 | 1/47-NPT| 30 | 50 | 006032464 | 75 | 10 @
- 32 | 3/8-NPT| 30 | 50 | 006032465 | 75 | 10 @ &
32 | 1/2"-NPT| 30 | 50 | 006032466 | 74 | 10 @&
(@) 32 | 3/4"-NPT| 30 | 50 | 006032467 | 72 | 10 @ &
o 40 | 1/2"-NPT. 70 | 36 | 006040462 | 135 @ 10 @&
= 40 | 3/4"-NPT| 70 | 36 | 006040463 | 140 & 10 @ &
40 1"-NPT. 70 | 36 | 006040464 @ 140 @ 10 | &
o 50/63 | 3/4"-NPT| 74 | 50 | 006050463 | 190 @ 10 | &
) 50/63 1"-NPT. 74 | 50 | 006050464 | 185 @ 10 @ &
50/63 [1"1/4-NPT| 74 | 50 | 006050465 | 190 @ 10 | &
50/63 1"1/2-NPT| 74 | 50 | 006050466 | 195 @ 10 @ &9
[ PLACA DE SAIDA FEMEA ROSCADA NPT, COMPLETA @ _ ]
Di G L E Codigo P q
mm mm mm N° g n°
20 | 1/4"-NPT| 46 | 22 | 006020433 | 36 | 10
20 | 3/8"-NPT| 46 | 22 | 006020434 & 40 | 10
E 25 | 1/4"-NPT| 46 | 22 | 006025433 @ 37 @ 10
25 | 3/8"-NPT| 46 | 22 | 006025434 @ 46 | 10
Di 25 | 1/2"-NPT| 46 | 30 @ 006025435 @ 55 @ 10
32 | 1/4"-NPT| 50 | 30 | 006032433 | 70 | 10 @ &
32 | 3/8"-NPT| 50 | 30 @ 006032434 | 65 | 10 @
32 | 1/2"-NPT| 50 | 30 | 006032435 | 70 | 10 @ &
40 | 1/8"-NPT. 70 | 36 | 006040432 | 148 @ 10 @&
40 | 1/4"-NPT| 70 | 36 | 006040433 | 140 & 10
40 | 3/8"-NPT. 70 | 36 & 006040434 | 135 @ 10 &
40 | 1/2"-NPT| 70 | 36 | 006040435 | 130 & 10
40 | 3/4"-NPT. 70 | 36 & 006040436 | 120 @ 10 @&
50/63 | 1/4"-NPT| 74 | 50 | 006050433 | 195 & 10 & &
50/63  1/2"-NPT| 74 | 50 | 006050434 | 190 @ 10 @&
50/63 | 3/4"-NPT| 74 | 50 | 006050435 | 215 | 10
50/63 1"-NPT. 74 | 50 | 006050436 | 195 @ 10 @&
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| TERMINAL ROSCADO FEMEA NPT, COMPLETO @ N |
o 5 D G L B Codigo P q
- b, mm mm mm N g n

20 | 3/8"-NPT| 46 24 | 006 020 428 54 10
25 1/2"-NPT| 60 28 | 006025428 | 105 | 10

G- 32 1"-NPT| 46 | 23 | 006032427 | 205 | 10 @&
L 40 1"-NPT| 80 | 35 | 006040427 | 260 | 10 & &
L.. : 50 [1"1/4-NPT| 150 = 75 | 006050427 @ 615 10 | &
' 50 1"1/2-NPT| 150 | 75 | 006050428 | 565 | 10 | #
63 [1"1/2-NPT| 90 = 20 @ 006063428 @ 430 | 10 @&
| TERMINAL ROSCADO MACHO NPT, COMPLETO @ .- ]
. i o8 =
D G L B Codigo P } o
- mm mm  mm N° g n° =
20 | 1/2"-NPT. 46 = 24 | 006020430 @ 57 | 10
25 | 3/4"-NPT| 60 | 28 | 006025430 @ 110 | 10 o
G 32 1”-NPT' 46 11 | 006032430 @ 200 @10 @ & Ll
f X 32 |1"1/4-NPT| 46 | 13 | 006032429 | 255 | 10 | —
- 40 1"1/4-NPT. 80 | 35 | 006040429 | 245 @ 10 —
50 |1"1/2-NPT| 150 | 75 | 006050429 | 655 | 10 L
63 2"-NPT| 90 = 12 | 006063430 @ 390 | 10 & & —
63 12"1/2-NPT| 90 | 13 | 006063431 | 450 | 10 |
(@)
y = o
[ TUBO FLEXIVEL COM ROSCA NPT PARA LIGACAO AO COMPRESSOR DO AR (15 BAR) _ | =
D G L d Cédigo L of o
mm mm mm N° g n° W
20 | 1/2"-NPT| 700 | 30 @ 006020458 | 500 @1 @ &
25 | 3/4"-NPT| 700 | 35 | 006025458 | 750 | 1 &
32 1"1/4-NPT 1000 = 44 | 006032458 | 2000 1 &
40 1"1/4-NPT| 1000 | 50 | 006040458 | 3000 @1 &
50 2"-NPT 1000 65 | 006050458 @ 4075 1 | &
63 |2"1/2-NPT| 1300 | 77 | 006063458 | 4700 | 1 &
[ GRUPO COLETOR PARA DESCIDA COM 2 SAIDAS NPT, COMPLETO ) ]
D L G T Cédigo &Y
mm  mm N° g n°
20 | 440 1/2"-BSP |3/8"-NPT| 006020455 680 @1 | &
25 | 440 | 3/4"-BSP | 3/8"-NPT| 006 025455 1060 & 1 | &
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MULTIFLUID 25 BAR

UTILIZACAO DE AP MULTIFLUID
A 25 BAR (360 PSl)

0 sistema patenteado AP é adequado para a dis-
tribuicao de gases e fluidos nao perigosos.

Duplicando os estribos de bloqueio de cada
junta ou terminal da instalacdo, o sistema
pode ser empregue até uma pressao de fun-
cionamento de 25 bar (360 psi).

0 aumento da pressao de funcionamento permi-
te o transporte de fluidos incomprimiveis, como
o6leo mineral e sintético, fluidos lubri-refrigerantes.
Para este tipo de aplicacoes esta disponivel uma
série de acessorios dedicados como valvulas de
seguranca, mandmetros e reservatorios de ex-
pansao, ilustrados nas paginas seguintes.

A KIWA estabeleceu que o produto satisfaz os
requisitos da diretiva 2014/68/UE contida no
anexo lll, E1 para os equipamentos sob pressao.
Certificado KIWA n°: RO9351RM-01. Marcacao
CEO476.

e
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Os componentes para esta aplicacao sao indicados aqui de seguida ou evidenciados pelo simbolo @
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[ JUNTA EM L MULTIFLUIDO, COMPLETA . ]
D L A B Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
20 | 46 9 50 006 020 122 214 1 10 | &
25 60 10 | 65 006 025 122 330 | 10 | &
32 | 46 11 88 006 032 122 824 10 | &
40 | 80 12 | 100 006 040 122 640 | 10 | &
50 | 150 | 12 | 150 006 050 122 1500| 10 | &
| JUNTA EM T MULTIFLUIDO, COMPLETA _. ]
D L A B Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
20 46 9 100 006 020 124 270 10 | &
25 60 10 | 130 006 025 124 425 10 | &
32 | 46 11 | 120 006 032 124 1130 | 10 | &
D- 40 | 80 12 | 160 006 040 124 890 10 | &
50 | 150 | 12 | 245 006 050 124 2100 | 10 | &
| PLACA DE SAIDA DE SEGURANCA, COMPLETA _. ]
Di d B E Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
20 8 46 5 006 020 080 48 10 | &
25 8 56 5 006 025 080 50 10 | &
32 8 50 5 006 032 080 310 10 | &
40 8 70 5 006 040 080 220 10 | &
50 8 74 5 006 050 080 300 10 | &
Di 2

AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWE
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[ PLACA DE SAIDA PARA RECIPIENTE DE EXPANSAO, COMPLETA o ]
Di G L B Codigo P }
mm mm mm N° g n°
20 M18x1,5 32 46 | 006 020 081 45 10 s
25 M18x1,5 33 46 | 006 025081 71 10 &
32 M18x1,5 32 50 | 006 032081 70 10 &
40 M18x1,5 36 70 | 006 040 081 136 10 &
50/63 | M18x1,5 36 74 | 006 050 081 197 10 &
| VALVULA ANTIRRETORNO, COMPLETA ]
D L B E Codigo p ¥
mm mm mm mm N° Kg n°
20 130 | 46 4 006 020 047 0,35 1 &
25 145 | 60 4 006 025 047 0,82 1 #9
32 172 | 46 4 006 032 047 1 1 &
40 210 | 80 5 006 040 047 2,2 1 &
50 300 | 150 5 006 050 047 3,4 1 &9

Di d B E Codigo p &9

mm mm mm mm N° g n°

20 70 @ 46 | 22 006 020 049 240 10 | &
25 70 56 22 006 025 049 250 10 | &
32 70 50 | 30 006 032 049 275 10 | &
40 70 70 | 36 006 040 049 345 10 | &
50 70 74 | 50 006 050 049 400 10 | &

POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED
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| MANOMETRO DE VACUO, COMPLETO ; ]
Di L E B Codigo p EW
E mm mm mm  mm N° g n°
20 60 4 | 46 006 020 348 70 | 10 @ &
25 | 60 @ 4 | 56 006 025 348 75 | 10 | &
32 60 4 | 50 006 032 348 210 | 10 | &
40 |60 5 |70 006 040 348 174 1 10 | &
50/63 60 | 5 | 74 006 050 348 230 | 10 | &
A B E L Cédigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
9 20 4 | 46 | 2 | 006020072 | 32 | 10 @ &
: e 10 | 25 | 4 | 64 4 | 006025072 | 60 | 10 | &
AR 11 | 32 | 4 9 | 3 | 006032072 130 10 | &
*=E 12 | 40 | 5 8 | 3 | 006040072 | 120 | 10 | &
=< W - 12 |50/63 5 | 150 4 | 006050072 & 285 | 10 |
s n
A —
[ ETIQUETAS ADESIVAS COLORIDAS 25 BAR 2 ]
L B Cor Cédigo p 9
mm  mm N° g n°

R o B 310 | 15 | AziRAL5015 104 515 310 29 | 11

i 310 | 15 | VerdeRAL6029 | 104515315 29 | 11
e | 310 | 15 |Castanho RAL 8003 104515 316 29 | 11
Thesao § 310 | 15 | Cinzento RAL 7000 | 104 515 317 29 | 11
Tsneo ¥ 310 | 15 | Vermelho RAL 3020 104515 318 29 | 11
et | 310 | 15 | AmareloRAL 1028 | 104 515319 29 | 11
310 28 | AzulRAL5015 104 525 150 29 | 11
310 | 28 | VerdeRAL6029 | 104528315 29 | 11
310 | 28 | Castanho RAL 8003 104528 316 29 | 11
310 | 28 | Cinzento RAL 7000 | 104 528 317 29 | 11
310 | 28 | VermelhoRAL 3020 104 528 318 29 | 11
310 | 28 | Amarelo RAL 1028 | 104 528 319 29 | 11

AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWE
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SISTEMAS DE DISTRIBUICAO DO AR COMPRIMIDO E OUTROS FLUIDOS

ULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM
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ATS ALIMENTACAO 1
' COM CARRINHO ROLANTE

O aparelho A.T.S., produzido pela Teseo srl, permite dispor facilmente ao
longo de todo o percurso do carrinho, fontes de energia de fluidos e elétrica.

Este sistema é composto por uma calha componivel, a fixar mediante es-
tribos nas paredes ou estruturas existentes. No interior do perfil especial
da calha desenrolam-se os tubos ou os cabos que transportam o ar ou a
corrente até ao carrinho.

Na calha desliza livre um carrinho, sobre o qual se encontram as varias
saidas para utilizacoes.

As vantagens deste sistema sao:

. i
e dispor em qualquer ponto ao longo do percurso do carrinho
saidas de ar ou de tomadas elétricas;

 poder suportar o peso dos utensilios portateis;

e reduzir o risco de acidentes causado por tubos soltos ou
apoiados no pavimento.

Caracteristicas Técnicas

e Calha em aluminio extrudido anodizado.

* Carrinho deslizante sobre rodizios de esferas.
¢ Tubo de alimentacao @ interior 8 mm.

* Pressao de funcionamento: 8 bar.

¢ Tensao de alimentacao 220 V monofasica.

* Peso aproximado aplicavel: 30 Kg.

¢ Cabo: 3G-2,5 mm2 C/47

O departamento técnico da TESEO srl estuda
carrinhos rolantes sobre calha pressurizada e
eletrificada, mediante pedido do cliente, e fornece-
0s ja montados. E necessario fornecer os dados
técnicos e de utilizacao para a elaboracao da oferta.

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY
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y
Os sistemas sao fornecidos num kit de montagem rapido, recobertos por uma robusta embalagem de
cartao com 3 m de comprimento, contendo todos os grupos que o compdem ja pré-montados, completos
com estribos de fixacao e instrucoes de montagem. No carrinho encontram-se uma saida de ar comprimi-
do de 1/4” e um mosquetao de engate. Nao estao incluidos e devem ser encomendados a parte:

- acessorios: ver pagina 69;
- utensilios para a montagem;
- instalacao no estabelecimento do cliente.

g
| ATS PNEUMATICO, COM CORRENTE ) ]
L Codigo Estribos P H‘i
m N° n° Kg n°
1,5 001 003 001 2 10 1 £
2 001 003 002 2 11 1 £
25 001 003 081 2 12 1 £
3 001 003 003 2 13 1 £
4 001 003 004 4 15 1 £
. |
L Codigo Estribos P %
m N° n° Kg n°
5 001 003 005 4 20 1 £
6 001 003 006 4 23 1 O
7 001 003 007 4 25 1 £
8 001 003 008 4 27 1
9 001 003 009 6 30 1 £
10 001 003 010 6 33 001 £
11 001 003 011 6 3 1 £
12 001 003 012 6 3701 O
13 001 003 013 8 40 1 O
14 001 003 014 8 2 1 O
15 001 003 015 8 44 1 O
16 001 003 016 8 47 1 £
17 001 003 017 10 49 1 £
18 001 003 018 10 51 0 1 £

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUF
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_ATS com ALIMENTACAO ELETRICA

Estes sistemas, além da alimentacao de ar comprimido, tém uma alimentacao de cor-
rente elétrica monofasica com uma saida no carrinho com bloco de terminais tripolar e
uma entrada numa lateral da calha com caixa de seguranca.

As outras caracteristicas sao as mesmas do modelo standard.

\
| ATS ELETRIFICADO, COM CORRENTE ]
L Cédigo Estibos P ¥
m N° n° Kg n°
1,5 001 004 001 > 13 1
2 001 004 002 2 41
515 001 004 081 5 15 1
3 001 004 003 2 16 1
4 001 004 004 4 18 1
l ATS ELETRIFICADO, COM HASTE . ]
L Codigo Estibos P L%
m N° n° Kg n°

5 001 004 005 4 24 1 0
6 001 004 006 4 28 1 ¥
7 001 004 007 4 31 O
8 001 004 008 4 M1
& 9 001 004 009 6 3 1 0
10 001 004 010 6 a1 O
11 001 004 011 6 a4 1
12 001 004 012 6 6 1 O
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| SUPORTE DE PAREDE OU DE TETO @ ]
P L Codigo p Y
m N° Kg n°
0,5 001 003 060 1,6 10 &
L 1 001 003 061 2,5 10 | &
: i 001 003 062 3,8 10 &
[ BLOCO DE SAIDA SUPLEMENTAR, COMPLETO o ]
G Codigo P "'--1
N° g n°
1/4" - BSPP 001 003 068 150 10 &

L Cédigo p ¥
mm N° g n°
400 001 003 069 200 1 | &

o —

A Codigo P "'--1

mm N° g n°
160 001 005 036 400 20 &

L Codigo P L,

mm N° Kg n°
270 001 003 067 1,7 1 s

* Aplicavel sé no A.T.S. pneumatico de 2, 3, 4 m

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUF
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[ CORRENTE PORTA-CABOS

n
-
<

| TUBO DE TECIDO

| GRUPO TUBO CORRENTE

| GRUPO TUBO CORDA

c*
m

1,54

*Especificar o comprimento ATS

#

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY

c*
m

518

*Especificar o comprimento ATS

Codigo p ¥ o

NO g o

336 011 100 70 1
Codigo p 9 Y

NO g o

421 008 100 40 | 1
Cédigo p W

NO g o

001 002 040 1
Codigo p ¥

NO g o

001 002 024 1



| CALHA

D

| GRUPO DO CARRINHO

| GRUPO DO CARTER

e

U TESEO
>
L Codigo p ¥
m N° Kg n°
1 801 115100 1,8 1 o
1,5 801 115150 2,6 1 oal
2 801 115 200 3,5 1 sl
2,5 801 115 250 4,4 1 oa)
3 801 115 300 5,3 1 #9
L Codigo p ¥ o]
m N° Kg n°
1,5 802 115150 2,6 1 #9
2 802 115 200 3,7 1 #9
2,5 802 115 250 4,4 1 s
3 802 115 300 5,3 1 #9
L G Cadigo P ~J
mm N° g n°
270  1/4"-BSPP 001 003 020 1450 1 sl
e
L Codigo P = 4
mm N° g n°
270 001 003 022 185 1 foal

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUF
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| GRUPO DA JUNTA INTERMEDIA ]
L Codigo p ¥
mm N° g n°
220 001 002 028 540 1 sl
L Codigo p ¥
mm N° g n°
250 001 002 026 1600 2 s
| GRUPO DE TERMINAIS )
AN A B Codigo p &Y
B /(/ mm mm N° g n°
- 115 80 001 002 034 555 1 s
I
|
}/
| GRUPO DE ESTRIBOS STANDARD @) |
L Cadigo P ~3 ;
mm N° g n°
125-135 001 003 036 550 1 foa)
B A | Cadigo P ~<
mm mm mm N° g n°
120 115 @ 60 001 003 030 650 1 s

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY
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SAB SUPORTE COM BRACO ROTATIVO |

0 braco rotativo para a alimentacao de ar comprimido permite pendurar e alimentar os utensilios
pneumaticos num campo de acao com superficie semicircular.

E constituido por uma barra horizontal fixada a um pino oco rotativo em rolamentos autolubrifi-
cantes, munido de guarnicOes para a estanquicidade do ar comprimido.

Este pino é sustentado por dois suportes fixados a parede mediante buchas ou, na versao de
bancada, é fixado a prépria bancada mediante uma coluninha.

Associando um braco S.A.B. a um A.T.S., é possivel combinar o movimento de rotacao com o
de translacao. Tal permite cobrir superficies de trabalho muito amplas.

o)

O departamento técnico da TESEO srl estuda suportes de braco rotativo, mediante pedido do cliente, e fornece-os
ja montados. E necessario fornecer os dados técnicos e de utilizacao para a elaboracao da oferta.

SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET
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Codigo H P "‘t 1
N° mm Kg n°
002 001 200 920 11 1 &
002 001 250 920 115 1 @ &»
002 001 300 1100 12 1 43
002 001 400 1320 13 1 43
002 001 500 1320 145 1 &

Braco rotativo a fixar na parede, completo com buchas de fixacao, de
chapa de saida de 3/8" e de patim deslizante para o engate do utensilio.
A carga maxima suportavel é de 20 kg.

Codigo
NO

002 002 070

P 4
Kg n°
515 1 £

Braco rotativo a fixar na bancada de montagem, com-
pleto com parafusos de fixacao, de chapa de saida de
3/8" e de patim deslizante para o engate de utensilios.

A carga maxima suportavel é de 20 kg.
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[ PATIM DESLIZANTE SUPLEMENTAR, COMPLETO COM MOSQUETAO @—@\) |
5 L Codigo P L 4
. mm N° g n°
60 002 001 040 20 20

Codigo P <<
mm N° g n°

| CHAPA DE SAIDA SUPLEMENTAR @ @ .. ]
G |

3/8" - BSPP 36 003 001 034 80 20

F Cadigo P kﬁ*
Kg N° g n°
04+1 001 003 072 500 1 &
1+2 001 003 073 500 1 s
| TUBO ELASTICO COM LIGACOES RAPIDAS J - ]
— L Cédigo P 3
m N° g n°
5 001 003 065 400 10
Tmax de funcionamento 60 °C a 8 bar.
L max.
B

SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET
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SAB MONTAGEM
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\WBA BANCADA DE MONTAGEM

A bancada de trabalho, especificamente equipada para efe-
tuar montagens ou assemblagens com utensilios pneumati-
cos, é composta por uma estrutura em extrudido de alumi-
nio que suporta o sistema A.T.S. Este Gltimo consiste numa
calha sobre a qual desliza livre um carrinho que contém
uma saida de ar comprimido e de um engate de utensilio.

Uma das duas colunas da estrutura é pressurizada, serve
por isso de gasoduto e de reservatdrio de ar comprimido.

Completam ainda o sistema as pernas regulaveis em al-
tura e as travessas regulaveis as quais engatar as caixas
porta-pecas. Toda a estrutura é fornecida numa robusta
embalagem de cartao e vem ja pré-montada, para facilitar
a instalacao da bancada por parte do utilizador.

Em alternativa a bancada completa existe a estrutura sim-
ples aplicavel no seu plano de trabalho.

—
Caracteristicas técnicas:
e Estrutura em aluminio anodizado
¢ Dimensodes do plano: 75x150 ou 200 cm
¢ Altura do plano ao solo: 85-95 cm

¢ Altura do carrinho ao solo: 220 cm
¢ QOrificio de saida do ar comprimido: 1/4”"
¢ Orificio de entrada do ar comprimido: 3/8"

o

O departamento técnico da TESEO srl estuda bancadas de montagem, mediante pedido do cliente, e fornece-as ja mon-
tadas. E necessario fornecer os dados técnicos e de utilizacao para a elaboracao da oferta.

WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENC



79

U TESEO
[ WBA - BANCADA DE MONTAGEM COMPLETA - ]
Bancada de montagem completa com carrinho L Codigo P '--..‘iv
A.T.S., suportes para caixas, pernas regulaveis m N° Kg n°
e coluna com alimentacao do ar.
Nao estao incluidos: acessérios e embalagem. 1,5 004 001 150 77 £
2 004 001 200 87 ¥
400
T )
= | ELETRIFICADO
o Conforme acima, com acrescento de cabo
elétrico a bordo do carrinho. o
t L Codigo p &
m N° Kg n°
1,5 004 003 150 78 o
2 004 003 200 88 o]
[ WBA - ESTRUTURA PARA BANCADA . ]
Estrutura completa do A.T.S. e suportes para L Codigo P e 2
caixas, a fixar numa bancada ja existente. m N° Kg n°
1,5 004 011 150 24 o]
2 004 011 200 26 o]
400
i
1500
| ELETRIFICADO ]
! Conforme acima, com acrescento de cabo
elétrico a bordo do carrinho. -
L Cédigo p ¥
m N° Kg n°
1,5 004 013 150 25 Lo
2 004 013 200 27 £

H FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSE
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[ PORTA-LAMPADAS COMPLETO COM LAMPADA E INTERRUPTOR - ]
B L Cédigo p ¥
mm m N° Kg n°
120 1,30 004 001 072 3,4 1 foa)

A L Codigo p 7
mm m N° g n°
6,2 1 874 006 100 34 100

A B L Codigo p ¥ 3
mm mm mm N° g n°
130 36 174 732174130 400 20

A B L Cédigo p [ 3
mm mm mm N° g n°
130 36 174 732174 131 400 20

A | L s Cédigo p ¥
mm mm mm  mm N° g n

L 174 | 3660 174 25 711174174 400 @ 20
108 36 108 | 3 711 108 108 174 | 20 &

T 174 | 3660 268 2,5 711 174 268 546 = 10
108 36 168 | 3 711 108 168 236 20 | &

1-
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| CONSOLA PARA CAIXAS @ J N |
A B L Codigo p ¥
mm mm mm N° g n°
36 80 120 732120 115 260 20

es —

A L Cédigo p &Y
mm mm N° g n°
85 110 732 085 220 280 20
l PERNA COMPLETA 4 ]
G D A G d Codigo p g
— mm  mm mm N° g n°
& i 80 93 M2 32 004 001 070 320 10
-
1
g
| CILINDRETO PARA PERNA B ]
d A G Cédigo p ¥
G mm mm Ne g n°
|
T— 32 30 M2 512 032 030 115 | 20
g =
N—
l LAJE EM PVC PARA COBERTURA DAS BANCADAS N ]
s B Codigo L
mm cm N° kg/m>  n°
2 200 151 002 200 2 2

H FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSE
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[ BANCADA DE SERVICO COMPLETA (EM CAIXA DE MONTAGEM) - ]
/)\ A B L Cédigo p it
& cm cm cm N° Kg n°
L B
{ 9 75 150 004 021 150 30 1 O
( 90 75 200 004 021 200 3101 O
A
l/

ESTRUTURAS EM DESENHO

r

O departamento técnico Teseo é capaz de proje-
tar, orcamentar e fabricar estruturas e bancadas
que satisfacam as proprias exigéncias do cliente.
Naturalmente, além de oferecer solucdes exclusi-
vas, acrescentamos a qualidade e o know-how es-
pecificos do nosso produto.

A WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK
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CARRINHO ROLANTE
. SOBRE BARRA OCA

O carrinho rolante sobre barra oca é um carrinho munido de seis rodizios de esferas
que desliza sobre a barra HBS50.

A barra oca serve quer de calha quer de conduta do ar comprimido.

Este carrinho é adequado para 0s casos em que seja necessario
grandes débitos de ar e pendurar grandes pesos (Méax 40 kg).

Uma aplicacao tipica é nas linhas de montagem
de automoveis. A\

L
G

L Cadigo P %
mm N° g n°
Carrinho - 1/2"-BSPP 150 005001 020 1400 1
Tubo espiralado 14 1/2"-BSPP 4500 005001 065 1000 1
Barra anodizada 50 - 5000 801060500 9500 1
Patim rolante 26 - 60 002 001 040 20 1

o

O departamento técnico da TESEO srl estuda carrinhos rolantes sobre barra oca, mediante pedido do cliente, e fornece-
-0s ja montados. E necessario fornecer os dados técnicos e de utilizacao para a elaboracao da oferta.

ADVERTENCIA'!

Carga maxima estatica aplicada ao mosquetao de 30 kg (T . -20°C T _. +80°C)

max
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| ESTRIBO DE SUSPENSAO @ |
D Codigo p '
mm N° g
6,5 003 001 074 100 10
]
L Codigo P
mm N° g
140 732 078 140 420 20
]
A [ Codigo P
mm mm N° g
60 36 005 001 035 80 20
|
]
D d Codigo P
mm mm N° g
24 6 005 001 043 22 20

MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MA
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AVl COLETOR DE DISTRIBUICAO

AM consiste num revolucionario coletor para a distribuicao de ar comprimido e outros fluidos sob
pressao (agua potavel, dleo, gases inertes e vacuo ).

A aplicacao ideal do AM é em maquinas automaticas para alimentar os varios servomecanismos ou
em prensas para a moldagem por injecao ou fundicao injetada, para arrefecer os moldes.

O AM obtém-se montando os perfis, as juntas e 0s acessorios da gama HBS e AP da Teseo.
A Teseo projeta e assembla o produto fornecendo-o pronto a montar na maquina.

BENEFiCIOS E VANTAGENS:

¢ Robusto
*|eve
e Design moderno e agradavel

* Auséncia de ferrugem e corrosao
e Facil de fixar a estruturas e armacoes de maquinas

e Aumenta a duracao dos filtros e dos dispositivos pneu-
maticos

DADOS TECNICOS:

PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO
e 15 bar com AP e HBS standard
« 25 bar com AP Multifluid (/)

GAMA DE DIAMETROS (passagem interior em mm)
* 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 110

TEMPERATURA DE TRABALHO
*-20°C/ +120°C

A o

Para compatibilidades quimicas e O departamento técnico da TESEO srl estuda coletores especiais, me-

mais informacoes, contacte o de- diante pedido do cliente, e fornece-os ja montados. E necessario for-
partamento técnico da TESEO Srl necer os dados técnicos e de utilizacao para a elaboracao da oferta.
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_U1 UTENSILIO PARA PERFURACAO

_- > O DT consiste num instrumento que permite perfurar a linha de
; distribuicao do ar comprimido, sob pressao, com facilidade e
seguranca. As principais vantagens da utilizacao do DT:

* Nao exige o esvaziamento do sistema ou a paragem da ativi-
dade da empresa.

¢ As limalhas de aluminio da perfuracao nao entram na tubagem.
* O acrescento de uma placa de saida é facil, rapido e seguro.
¢ Este produto foi concebido para o sistema HBS da TESEO.

| PLACA DE SAIDA @ ‘

I G A B L Codigo P ﬁ;

mm mm mm mm mm N° g n

36 36 1/2"-BSPP 48 48 25 003002033 110 20
36 36 3/4"-BSPP 48 48 25 003002034 105 20
60 60 1/2"-BSPP 72 72 30 003003033 250 20
60 60 3/4"-BSPP 72 72 30 003003034 220 20
60 36 1/2"-BSPP 72 48 25 003360033 129 10
60 36 3/4"-BSPP 72 48 25 003360034 125 10

| EQUIPAMENTO DE PERFURAGAO & ]
D G L Cédigo p &Y
D mm mm N° g n°

13 1/2"-BSP 320 005 004 021 750 1
19  3/4"-BSP 335 005 004 026 840 1

DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING
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NCURVADOR DE TUBOS <80

Pensamos num novo instrumento que pudesse
resolver de forma rapida e econémica as exigén-
cias de curvatura dos seus sistemas.

Prético, leve e transportavel. O dobrador de tu-
bos é o novo instrumento que permite executar
manualmente todas as curvas até 180°, direta-
mente na oficina.
s = o = =2

A o - : .EH

.

E—]E@] OO0

AP28 AP22 14mm 10mm
ENCURVADOR DE TUBOS MANUAL @ y
Di R L Cédigo =
mm mm mm N° n°
8 65
12 88
20 100 450 005 006 020 1
p 25 115

O dobrador de tubos é ideal para criar
rapidamente curvas nos tubos dos seus
sistemas, onde quer que esteja.

Na oficina, fixando-o a um robusto mor-
dente de bancada ou através de um par
de terminais, na vertical numa bancada
de trabalho comum, na plataforma da
carrinha, nas forquilhas da empilhadora.
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| UNIAO RAPIDA RETA ROSCADA @ @ |
D G L E Cédigo p W
mm mm  mm N° g n°
14 3/8"-BSPP 36 22 413017036 46 20 £
14 1/2"-BSPP 34 22 413021034 47 20 &£

D B L Codigo I
mm mm mm N° g n°
14 20 48 413 014 048 62 20 &

D G L E Cédigo p ¥
mm mm  mm N° g n°
14 i 35 - 414014035 77 20 &

14 1/2"-BSPP 35 18 =~ 414021 035 88 20 &

D L Cédigo p ¥
mm mm N° g n°
14 70 414 014 070 110 20 &
| GRUPO REGULACi\O AR COMPRIMIDO \) ' |
G Fornecimento Codigo P € ...i
NO g nO
7 Regulador, filtro,
3/8" - BSPP manémetro 003001 060 1200 10
3/8".gspp  Reaulador filo, 503401 02 2000 10

lubrificador, mandmetro

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSOI
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| CASQUILHO M/F CONICO \) . ]
G T L E  Codigo P *'r?’
mm  mm N° g n°

1/2"-BSPT 1/4"-BSPP 16 24 417021016 31 20 &

G D L E Codigo P ~J
mm mm mm N° g n

1/4"-BSPP 18 11 6 418 014 011 10 20
3/8"-BSPP 21 13 8 418017 013 20 20
1/2"-BSPP 26 15 10 418021015 32 20

R BB

o Cédigo p ¥

D G n o
mm orificios N° kg n°
200 3"-BSPP 8 436 085 035 3800 10 &
220  4"-BSPP 8 436 114 040 5000 10 &
| CASQUILHO ROSCADO M/M CONICO \) N
G L E Codigo P y.

mm  mm N° g n°
3/8"-BSPT 28 17 417017 028 26 20 foa)
1/2"-BSPT 35 22 417 021 033 44 20 &
3/4" -BSPT 40 27 417 026 040 78 20 oa)

1"-BSPT 34 34 417 033034 221 20 oa)
1"1/2-BSPT 60 55 417 048 060 290 20 s
@0 =~ )
- G D L E Codigo p ¥
% mm mm mm N° g n°

1/4"-BSPT 13 26 14 435014 035 20 10
3/8"-BSPT 14 27 17 435017 024 30 10

OMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES



l VALVULA DE ESFERA F/F

G L
mm
1/2" - BSPP 50
3/17 - BSPP 68
1”- BSPP 80
171/4 - BSPP 90
171/2 - BSPP 100
G e 2" -BSPP 115
” 2"1/2 - BSPP 150
l VALVULA DE ESFERA M/F @ @ @
mm
55 3/8"-BSP
e 67 1/2"-BSP
82 3/47 - BSP

. WBA
| EQUILIBRADOR PARA SUPORTE UTENSILIO @ w

-
F
109 o
04+1
1+2
; 260
'
| UTENSILIO DE BRITAGEM MANUAL \)
d D L

: g 3 14 150
- d" 3 Lamina de reposicao
L

| CHAVE SEXTAVADA

oL

U TESEOD
o ]
Codigo P r* ]
No g no
434 021 050 170 10 &
434 026 070 300 10 &
434 033 080 420 10 &
434 042 080 670 10 &
434 048 100 990 10 &
434 060 120 1600 10 &
434 075 150 3550 10 &
B )
Cadigo P ~ u.i,
No g no
434 010 055 150 10 &
434 021 067 210 10 &
434 026 075 360 10 &
@ —
Codigo P E‘ )
No g I,]o
001 003 072 500 1 &
001 003 073 500 1 @ &
]
Codigo p ¥ o
No g no
909 012 130 55 10 &
909 003 047 310 &
N ]
Codigo P < .E g
N° g n°
901 130 005 30 10 &

| E A L
> ! mm mm mm
/l A S

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESS
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| CHAVE SEXTAVADA @ @ N
L F Cédigo P 'i‘t
mm N° g n°
200 610 901 170 004 0 1 &
220 614 901 190 005 751 &
]
d L Codigo P -f*.__y'
mm mm N° g n°
8 62 922 020 062 6 1 &
| PERNA DE PLASTICO @ |
) d A Codigo p ¥
mm mm N° g n°
A 25 20 293 025 022 8 20 &
' 32 25 293 032 025 10 20 &
| RODIZIO PIVOTANTE N
A D G Cédigo p ¥
mm  mm N° g n°
110 80 MI2 381 080 104 380 10 &

L B A G Codigo P ‘iﬁ
mm mm  mm N° g n°
50 30 15 M6 233 006 034 22 50 s

OMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES
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| PORCA HEXAGONAL J .
T— D A Cédigo p ¥ il
A mm mm N° g n°
{ M6 5 230 006 005 2,5 20 s
1 P -
TIRANTE DE SUSPENSAO .
D L Codigo p ¥ v
mm m N° g n°
r M6 1 226 006 100 200 10 s
TERMINAL DE SUSPENSAO \) . |
D A Codigo - 4
mm mm N° g n°
10 18 294 010 018 25 20 &
A
i
| ABRACADEIRA PARA CANALIZACAO ELETRICA (ZUCCHINI) \) - |
L B A d S Codigo p ¥
mm mm mm mm mm N° g n°

20 22 18 75 1 292 022 020 20 10 &

| PARAFUSO AUTORROSCANTE 5X38 J N
L D d E Codigo .
l\ L mm mm mm mm N° g n°
3 10 5 5 206 005 038 57 100
d
D E
| BUCHA DE EXPANSAO SX8 \) .
L D d Cédigo p W
L. mm mm mm N° g n°
d 40 10 76 208 008 040 15 100 &
)]

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESS
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DEBITOS INDICATIVOS DAS TUBAGENS TESEO

Realizada usando os dados fornecidos pelo Politécnico de Turim, Departamento de Mecanico, segundo o Contrato de
investigacao n° 1089/97.

QUEDA DEBITO em |/min
Pressao Ap=

: L AP28 e AP36 e AP54 e AP68 e
de trabalho  Pi-Pu g14 AP22 AP45 HBS80  HBS110

(bar)  cerca de 3% (m) HBS25 HBS32 HBS50 HBS63
2 0,07 30 160 600 1.000 1.900 3.600 5.900 10.500 | 19.000 | 42.300
4 0,12 30 300 1.100 2.000 3.600 6.650 10.900 19.500 | 35.400 78.500
6 0,18 30 460 1.650 2.900 5.400 10.000 | 16.400 | 29.200 | 53.000 | 117.500
8 0,25 30 628 2.300 4,000 7.300 13.500 | 22.700 | 39.700 | 72.200 | 160.000
10 0,30 30 650 2.700 4.800 9.000 16.800 | 27.200 | 48500 | 88.000 | 195.000

Nesta tabela sao indicados os débitos das tubagens Teseo calculados com uma queda de pressao de 3% em relacao a
pressao de entrada. A tubagem de referéncia possui 30m de comprimento

NOS COMEMO-LOS!

w
=
o
:
£
5

Comparando os diametros nominais com a concorréncia, o débito das nossas tubagens é fisicamente maior.
As tubagens azuis sao pequenas, inserem-se nas nossas. FACA A ESCOLHA CERTA!

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTH
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TABELA INDICATIVA PARA A ESCOLHA DA TUBAGEM TESEO - GAMA HBS
Débito COMPRIMENTO (em metros lineares)

mé/h I/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

30 500 18 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

42 700 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 32

54 900 32 25 25 25 25 25 25 25 25 32 32

66 1100 39 25 25 25 25 25 25 25 32 32 32

90 1500 53 25 25 25 25 25 25 32 32 50 50

120 2000 71 25 25 25 25 32 32 32 50 50 50

150 2500 88 25 25 25 32 32 32 50 50 50 50

216 3600 127 25 25 32 32 50 50 50 50 50 63

360 6000 212 25 32 50 50 50 50 50 63 63 63

540 9000 318 32 50 50 50 50 63 63 80 80 80

690 11500 406 32 50 50 50 63 63 63 80 80 80

780 13000 459 50 50 50 63 63 63 80 80 80 110
900 15000 530 50 50 50 63 63 80 80 80 110 110
1260 21000 742 50 50 63 80 80 80 80 110 110 110
1620 27000 954 50 63 63 80 80 110 110 110 110 #110
2000 33300 1177 50 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110
3000 50000 1766 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110 #110
3360 56000 1978 63 80 110 110 110 110 #110 #110 #110 #110
3720 62000 2190 80 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110

4800 80000 | 2825 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
5880 98000 3461 80 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
6720 | 112000 | 3955 80 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
9600 | 160000 | 5650 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
12000 | 200000 | 7063 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
15000 | 250000 | 8829 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110

Nesta tabela encontram-se indicados os diametros das tubagens Teseo calculados a uma pressao de 8 bar com uma perda
de carga de 5% - #110 = queda de pressao superior a 5%

TABELA INDICATIVA PARA A ESCOLHA DA TUBAGEM TESEO - GAMA AP

Débito COMPRIMENTO (em metros lineares)
mé/h I/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 22 22 22 22 22 22 22 22 22 28
30 500 18 22 22 22 22 22 22 22 28 28 28
42 700 25 22 22 22 22 22 22 28 28 28 36
54 900 32 22 22 22 22 22 28 28 36 36 36
66 1100 39 22 22 22 22 28 28 28 36 36 36
90 1500 53 22 22 22 28 28 36 36 36 45 45
120 2000 71 22 22 28 36 36 36 36 45 45 45
150 2500 88 22 28 28 36 36 36 45 45 54 54
216 3600 127 28 28 36 45 45 45 45 54 54 68
360 6000 212 28 36 45 45 54 54 54 68 68 68
540 9000 318 36 45 45 54 54 68 68 #68 #68 #68
690 11500 406 45 45 54 54 68 68 68 #68 #68 #68
780 13000 459 45 45 54 68 68 68 #68 #68 #68 #68
900 15000 530 45 54 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68
1260 21000 742 45 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
1620 27000 954 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
2000 33300 1177 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

3000 50000 1766 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3360 56000 1978 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3720 | 62000 | 2190 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

Nesta tabela encontram-se indicados os didmetros das tubagens Teseo calculados a uma pressao de 8 bar com uma perda
de carga de 5% - #68 = queda de pressao superior a 5%

JABUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!
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ESISTENCIA AOS PRODUTOS QUIMICOS

MATERIAL

Ar Comprimido
Vécuo
Azoto
Dioxido de carbono
Argon
Mistura Argon - Azoto

) Mistura
Argon - Diéxido de carbono

Oxigénio
Cloro seco
Sulfureto de hidrogénio
Dioxido de enxofre seco

Oleo motor mineral
Oleo motor sintético
Oleo motor gasto

Oleo emulsionado a 3%
para processamentos mecanicos

Oleo emulsionado a 8%
para processamentos mecanicos

Glicol
Mistura de glicol e agua
Liquido de lavagem do para-brisas
Solucao de amoniaco
Alcool metilico
Cola vinilica
Etanol
Formalina
Acetona
Anilina
Bicarbonato de potassio
Permanganato de potassio
Benzeno
Gasolina
Gasdleo

Acido citrico
Acido bérico
Acido acético
Acido cloridrico
Acido oleico
Acido nitrico
Acido tartérico
Acido fosforico
Acido sulfurico

ALUMINIO GUARNICOES
(A1) NBR
GAS
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
D C
A D
A D
A D
COMPOSTOS ORGANICOS E QUIMICOS

A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
B D
A B
B B
A A
A A
A A
A D
C D
D B
A B
A D
A B
A A

ACIDOS
B A
B A
B C
¢ D
B C
C D
A A
D D
D D

NYLON

> W W w O > 0> = = > X > > >

W W w O w O >» W W >wWwww>w >

O O w OO w OO w w

LATAO
NIQUELADO

>0 0> = XX > > >

> > > >

> > > > > > > > > > 000> =

O OO OO oo o oo

Legenda: A=Otima; B=Boa; C=Modesta; D =Fraca; K=KIWAPED

Atencao: esta tabela foi redigida com base nos pedidos recebidos dos nossos clientes nos 20
E necessario avaliar a norma PED 2014,/68/UE e ter em conta a legislacao e normas em vigor.
PED= Conforme 2014/68/UE anexo lll, E1 - CE 0476 - KIWA.
Na eventualidade de qualquer divida, solicite o parecer do Departamento Técnico da Teseo.

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTH
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CONDICOES
PARA O TRANSPORTE
DA AGUA

Os produtos Teseo sao adequa-
dos para canalizar a agua, con-
tanto que esta satisfaca as se-
guintes condicoes.

1. Devem evitar-se aguas dema-
siado amaciadas, ou seja, ri
cas em ides de sodio.

2. A acidez deve encontrar-se en-
tre pH5 e pH8.

3. O conteldo de ices cloreto nao
deve ser superior a 2000 mg/L.

4. Nao devem estar de todo pre-
sentes Ferro (Fe), Niguel (Ni),
Chumbo (Pb), Estanho (Sn).

5. Deve ter um contetido max de
Cobre (Cu) de 0,05 mg/L e de
Mercirio (Hg) de 0,005 mg/L.

6. O aluminio nao deve entrar em
contacto direto com o Ferro
(Fe) e o Cobre (Cu); o ferro
deve ser isolado do aluminio
mediante zincagem enquanto
0 cobre deve ser isolado com
substancias de plastico ou
substancias organicas inertes.

7. Podem ser utilizados vapor e
agua destilada dentro de uma
temperatura de 140/150°C,
contanto que se utilizem os
anéis em "0" apropriados.

8. Oxigénio, dioxido de carbono
e ioes de amonio em solucdo
nao causam efeitos corrosivos.

9. Agua com solucao de dleo
emulsionado para arrefeci-
mento de processamentos
nas maquinas de utensilios
normalmente nao dao proble-
mas.

10. Aconselha-se a utilizacao de bar-
ras em aluminio ANODIZADO.

Na eventualidade de qualquer du-
vida, solicite o parecer do De-
partamento Técnico da Teseo.

Fonte: AQM, centro de servicos téc-
nicos

Acreditado SINAL

(UNI CEI EN 45001)
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ANUAL HBS-AP

| 1. INTRODUCAO )

1.1. Este manual é de facil consulta, recomenda-se contudo a sua leitura antes de comecar a trabalhar, tendo em
conta as normas em vigor no pais em que Se opera.

1.2. Devem ser respeitadas, em particular, as instrucoes evidenciadas pelo sinal ATENCI\O.

1.3. Os produtos HBS e AP da Teseo sao particularmente adequados para a producao de sistemas de distribuicao de
ar comprimido, vacuo e liquidos nao perigosos.

1.4. Querendo utilizar HBS e AP para a distribuicao de agua, consulte a tabela na pag. 96.
Para outros fluidos, é necessario conhecer a composicao exata e certificar-se de que sejam compativeis com
os produtos HBS e AP (ver Pag. 96); em caso de duvida, questione o departamento técnico da Teseo.

1.5. A'[ENGI\O: a empresa TESEO isenta-se de todas as responsabilidades por problemas decorrentes de
NAO ter seguido as instrucoes deste manual.

| 2. UTENSILIOS E EQUIPAMENTOS )

2.1.0s utensilios indispensaveis para poder instalar um sistema também de pequenas dimensoes sao: chave sex-
tavada para cavidades de 4 e 5 mm, rebarbador ou raspador, massa neutra, ponta de broca e berbequim, serra
manual, tubinhos para o posicionamento das travessinhas (HBS); fita-métrica flexivel.

2.2. Os utensilios aconselhados para tornar o trabalho mais rapido e seguro sao a chave bico de papagaio, apara-
fusadora elétrica, mascara de perfuracao, serra de esquadria com lamina circular em widea, fresa ou utensilio
alargador, fita de teflon ou isoladora, chave dinamométrica, nivelador ou prumo, bancada equipada sobre rodizios.

2.3. Deve ser reservada uma particular atencao a seguranca dos operadores, devendo estes usar andaimes, capace-
te, arneses, luvas e 6culos de protecao.

2.4. ATENCAO: respeite as normas de lei que regulamentam a seguranca no local de trabalho, em vigor

no préprio pais.

3.1. Corte: pode ser efetuado com a serra manual contanto que a lamina seja lubri-
ficada com lubrificante (6leo de vaselina ou outros 6leos), pois o aluminio é um
material que “amassa” o utensilio.
Caso sejam precisos muitos cortes, é aconselhavel usar uma lamina circular em
widea.

| 3. PREPARACAO

3.2. Alargamento conico: apds o corte, é indispensa-
vel efetuar um alargamento cénico preciso do ori-
ficio interior mediante um alargador cénico. Esta
operacao é necessaria para evitar danificar a guar-
nicao de anel em "O” e facilita a insercao da junta.

3.3. Lubrificacao: se a superficie interior da barra oca for lubrificada com massa neu-
tra (ver Pag. 35), sera muito mais facil introduzir as juntas evitando danificar o
anel em "0".

JABUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!
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3.4. Perfuracao: nesta operacao, é
importante que o orificio seja efe-
tuado ao centro da superficie pla-
na da barra, para tal podem ajudar
as mascaras de perfuracao.

0 diametro maximo do orificio e do chanfro nao deve ultrapassar o diametro aconselhado na tabela.

- @ 20 Max
@ 30 Max

@ 30 Mox @ 30 Mox

@ 11 Max

Os utensilios usaveis podem ser: uma ponta, uma ponta cénica, um alargador gradual, uma fresa de copo.

3.5. Alargamento cénico do orificio: é (til para evitar danificar a guarnicao do anel em "O”
da placa de saida. Aconselhamos uma chanfro max. de 1 mm.

3.6. ATENCI'\O: utilize 6culos de protecao e luvas nas operacoes de corte e perfura-
cao. As estilhas e as limalhas poderao constituir um perigo para os olhos e as
maos.

| 4. MONTAGEM DO HBS ]

4.1. Insercao das travessinhas: as travessinhas podem ser introduzidas a qualquer momen-
to nas cavidades da barra; para as endireitar e as posicionar para o bloqueio, pode recor-
rer aos tubinhos afiados.

4.2. Insercao das juntas: é facilitada se se enfiar nas cavidades as placas com travessas
com parafusos frouxos, depois enfia-se a junta e, em seguida, liga-se a segunda barra, a
fim de se posicionarem as placas ao meio por parte e bloqueiam-se os parafusos.

4.3. Bloqueio dos parafusos: operacao que deve ser efetuada com atencao. Os parafusos
devem ser bem apertados, mas sem exagerar, para nao arrancar a rosca. O binario de
aperto dos parafusos M6 é de um minimo de 10 N-m (91In.Lbs) e de um maximo de 13,5
N-m (120 In.Lbs).

4.4. As juntas em “L” e “T” sao fixadas mediante esquadros propositados, estes permitem
unir as barras ocas em ambos os lados. Devendo unir as barras HBS 25, no lado estreito
é necessario chanfrar a aresta em cerca de 6 mm.

4.5. Deslizamento da linha: aconselhamos, para linhas com um segmento retilineo superior
a 50 metros, a colocar uma junta de deslizamento a cada 30-40 metros. Esta junta serve
para facilitar futura de eventuais desmontagens das barras. Os dois engates das placas
devem ser montados ao meio do espaco disponivel.

4.6. ATEN(,:T\O: no final de cada uniao, certifique-se de ter bloqueado todos os para-
fusos e de nao ter arrancado as roscas devido a uma tracao excessiva.

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTH
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(5. MONTAGEM DO AP )

5.1. Montagem dos terminais de fixacao: apoie um lado do terminal na respetiva sede,
faca aderir o estribo a tubagem e bloqueie os parafusos.

5.2. Insercao das juntas: enfia-se a junta e, em seguida, liga-se a segunda barra, a fim de
se posicionarem 0s terminais ao meio por parte e bloqueiam-se os parafusos.

5.3. Bloqueio dos parafusos: operacao a executar com atencao. Os parafusos devem ser
bem apertados, mas sem exagerar, para nao arrancar a rosca.
O binério de aperto dos parafusos M5 é de um minimo de 9 N-m e de um méaximo de
11 N-m, enquanto o dos parafusos M6 é de um minimo de 13 N-m e de um maximo de
15 N-m.

5.4. ATEN(;I'\O: no final de cada unido, certifique-se de ter bloqueado todos os
parafusos e de nao ter arrancado as roscas devido a uma tracao excessiva.

| 6. INSTALACAO )

6.1. Marcacao da linha de distribuicao: com um cordao esticado traca-se uma linha horizontal a altura desejada. Com o
sistema TESEQ, nao ¢ necessario dar a inclinacao ou “frequéncia” para recolher o condensado, porque a coluna de
subida e as coluninhas de descida ja preveem em baixo uma zona de recolha e de purga.

6.2. Fixacao das barras: existem varios tipos de esquadros ou de estribos para suportar as barras, tanto de teto como
de parede. Aconselhamos entre estas fixacoes uma distancia de 2 a 4 metros, consoante o peso do fluido distribuido.

6.3. Valvulas de seccionamento: é necessario prever valvulas de seccionamento quer no inicio da linha quer no inicio
dos ramais da linha principal. Monte um manometro de controlo no inicio da linha principal e uma valvula de seguran-
ca no reservatorio do ar.

6.4. Crivos para as descidas: para nao recolher as eventuais impurezas depositadas no fundo da barra oca, convém re-
tirar o ar perfurando os lados da mesma.

6.5. Tubo flexivel: é aconselhavel a utilizacao para isolar o sistema das vibracoes do compres-
sor e outros aparelhos.

6.6. Ligacao a terra: é aconselhavel na presenca de correntes parasitas.

6.7. ATENCAO: o trabalho de marcacao e de assentamento da linha é frequentemente
efetuado a uma altura perigosa, utilize por isso capacete, arnés e andaimes em
conformidade com a legislacao em vigor.
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| 7. TESTE DO SISTEMA )

7.1. Inspecione todas as partes do sistema para se certificar de que nao se esqueceu dos parafusos frouxos, ou
de ter colocado corretamente as juntas ou fixado os suportes.

7.2. Certifique-se de que a valvula geral situada entre a sala de compressores e a linha esteja fechada.

7.3. Inicie o compressor e encha o reservatério até a pressao maxima, na auséncia de compressores, use garrafas
de azoto e/ou pequenos boosters.

7.4. Abra a vélvula e, lentamente, alcance no sistema a pressao de 1 bar (15 psi), feche a valvula e inspecione todo
o0 sistema para procurar eventuais perdas.

7.5. Eleve a pressao no sistema lentamente até a pressao maxima. Mantenha esta pressao durante cerca de 1
hora. Teste o sistema a uma pressao de cerca de 1,5 vezes a pressao de funcionamento.

7.6. Inspecione novamente todo o sistema, para verificar se houve perdas ou se vé deformacoes andmalas das
juntas.

7.7. Esvazie o sistema.

7.8. ATENCAO: as operacdes de teste e de inspecdo devem ser efetuadas na auséncia de outras pes-
soas na zona. Muna-se, durante a inspecao, de capacete e dculos de protecao. Observe todas as
precaucées de seguranca

| 8. REPARACOES OU MODIFICACOES NO SISTEMA ]

8.1. As modificacoes ao sistema sao faceis e rapidas. Aconselha-se a preparar antecipadamente todos os equipamentos
necessarios, mantendo-os proximos da zona a modificar; desta forma, reduz-se ao minimo as paragens da linha.

8.2. Se o sistema possuir qualquer perda, listamos na tabela seguinte as causas mais comuns e correspondentes so-
lucoes.

8.3. Em caso de pecas defeituosas, produzidas pela TESEO srl, solicitamos-lhe que avise o nosso departamento técni-
co.

8.4. ATENci\O: antes de efetuar qualquer reparacao, manutencao ou modificacao, é indispensavel es-
vaziar a pressao na zona do sistema a modificar. Isole a zona de manutencao e informe.

CAUSA DAS PERDA SOLUCOES

Guarnicao de anel em “0” danificada devido a montagem

: ] Substitua a guarnicao de anel em "0”".
incorreta, ou defeituosa. g :

Isole melhor com fita Teflon ou substitua

Perda da rosca das juntas ou das placas de saida. ,
a peca defeituosa.

Orificio praticado na barra demasiado grande ou Substitua a peca de barra oca que contém o orificio
efetuado descentrado. errado.
Sopros de extrusao na barra oca. Substitua a peca da barra defeituosa.

Montagem nao em eixo das juntas nas respetivas sedes ] :
Desmonte a junta e realinhe as barras.

das barras.

Defeitos na sede da guarnicao do anel em “0” das juntas

Substitua a junta defeituosa.
emLeemT.
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ONTAGEM DAS JUNTAS FLEXIVEIS

1. LIGACAO AS MAQUINAS 2. CONTORNO DE UM OBSTACULO

Recorde-se de que, para evitar esmagamentos,
0s raios de curvatura do tubo em borracha nao
devem ser excessivamente estreitos e, para
evitar danificacoes, o tubo nao deve ser forca-
do contra o obstaculo.

Aconselha-se a ligar o compressor ou qualquer outro
tipo de aparelho com junta flexivel para amortizar as
vibracoes criadas pela maquina.

3. VARIACAO DO NIVEL 4. ANGULOS ESPECIAIS

Muito Util quando a variacao de nivel é inferior/ Util quando o angulo horizontal da linha néo pu-
igual ao espaco das duas juntas em “L”; der ser executado com outros componentes do
¢ contudo indicado quando a parte vertical da catalogo; permanece contudo a possibilidade
linha ndo puder ser fixada. de utilizar os terminais roscados em combina-

cao com componentes em aco (melhor se de
Inox) a venda no mercado.

5. CURVA DE 180°

Juntas | HBS25 HBS32 HBS50 HBS63 HBS80
R curva mm 100 130 200 270 340

Juntas | AP22 AP28 AP36 | AP45 | AP54 | AP68
R curva mm 90 100 130 150 200 270

Material EPDM
Temperatura -30°C + +70°C
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AR COMPRIMIDO E DISPENDIOSO: NAO O DESPERDICE

Sugestoes validas para o préoximo investimento

FACA A ESCOLHA CERTA
Podera substituir o seu compressor ou secador no futuro enquanto a tubagem do ar comprimido é um utilitario fixo.

UTILIZE PRODUTOS DE QUALIDADE
Utilizar tubagens originais de qualidade assegurara desempenhos fidveis e a seguranca que deseja para o seu sistema.

ESCOLHA O TAMANHO CERTO
A projetacao e dimensionamento corretos do sistema sao fundamentais para poupar energia, provavelmente mais do que qual-
quer outra iniciativa.

INSTALE UM SISTEMA COM ESTANQUICIDADE PERFEITA
Os sistemas modulares com guarnicoes de anel em "0" possuem desempenhos melhores do que qualquer tubagem tradicional.

NAO SE FOQUE NO CUSTO INICIAL
0 custo dos componentes é apenas uma pequena parte do investimento total. Escolha o sistema com o custo de gestao mais
baixo.

USTO DO AR COMPRIMIDO AO LONGO DO TEMPO

@ DINHEIRO POUPADO: poupanca decorrente do dimensionamento
correto e otimizacao do sistema.

@ PERDAS: custo gerado pelas perdas e pela utilizacao inapropriada
do ar comprimido.

ELETRICIDADE: custo da eletricidade para alimentar o compressor.

o INSTALACAO: custo da mao-de-obra para a montagem, extensao,
modificacao e manutencao do sistema.

MATERIAL: custo dos tubos e ligacoes para realizar o sistema.

MANUTENCi\O: custo para a manutencao ordinaria das maquinas
de geracao do ar comprimido.

GERACI\O: custo das maquinas para a geracao do ar comprimido
(compressor, reservatorio, filtros, secador).

Qualquer boa pratica geral...

Previne e reduz as perdas
Numa tubagem tradicional, as perdas podem desperdicar 20-40% do seu ar comprimido. Monitorize periodicamente o
seu sistema em busca de eventuais perdas.

Reduza a pressao
Diminuir a pressao de funcionamento em 1 bar (15 psi) gera uma poupanca de 7% do seu consumo energético anual.

Alimente o compressor com ar fresco
0 ar de entrada 3°C mais fresco reduzira em 1% a energia necessaria para atingir a pressao desejada.

Evite a utilizacao inapropriada
Verifique a eficiéncia do ar comprimido usado na empresa para arrefecer, agitar, misturar ou soprar.

Contacte o nosso departamento técnico para um primeiro check-up rapido do seu sistema.

Iremos ajuda-lo a focar a analise e a intervencao, fornecendo-lhe uma avaliacao dos custos e desperdicios.
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Agente: ( Lés?a]ilggé%% ( )
Revendedor ( ) Utilizador: ( )

Preencha pelo menos 4 campos abaixo indicados para poder desenvolver o novo projeto:

U. de medida

U. de medida

U. de medida

U. de medida

U. de medida

Débito

Didmetro Teseo

Queda de pressao Max
Pressao inicial absoluta

Comprimento da linha considerada

Para sistemas complexos
com mais diametros, faca
um esboco na pagina se-
guinte adicionando todas
as notas que quiser.

Aperfeicoe o seu projeto:

Poténcia compressor(es) Tipo de rosca
cl c2 c3 c4 ch BSP NPT
U. medida U. medida U. medida U. medida U. medida
Caladas*
Consumos por zona
Diametro................ Quantidade:................
z1 72 z3 74 z5
U. medida U. medida U. medida U. medida U. medida Diametro:........vvuee. Quantidade:................
U. de medida) Fator de simultaneidade Diametro:........vvvee. Quantidade.:...............!

Ja tem um sistema? Com esta pequena quantidade de dados, dizemos-he quanto custal!
E na aquisicao de um novo sistema Teseo, calculamos o retorno financeiro!

Produto instalado: Desenvolvimento total sistema:

Idade da rede: @ tubagem:
Horas de trabalho diérias: % perdas hipotéticas:

Custo da mao-de-obra: Custo da energia elétrica:

Em que lingua deseja que venha desenvolvido o produto: Quando quer o projeto:

( ltaliana )( Inglesa )( Alema )(Espanhola) ( )

Se tiver mais dados, pode anota-los na pagina seguinte,
mais informacoes permitem-nos desenvolver melhor o seu projeto.

*Qu crie o seu calado usando as indicacoes na pagina 30 (gama HBS) e pagina 53 (gama AP).

Para qualquer produto especial que queira ver produzido, contacte o Departamento Técnico da Teseo ltalia.

JABUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!



[V TGESED www.teseoair.com - www.teseoair.com - www.teseoair.com - www.teseoair.com -

(NOTAS:

OHN3s3a)




IRELAND
ireland@teseoair.com

DEUTSCHLAND
www.teseoair.de
deutschland@teseoair.com

UNITED
STATES IBERICA
www.teseo.us www.teseoiberica.eu
www.teseoair.us iberica@teseoair.com

TESEO
www.teseoair.com
www.teseoair.it
teseo@teseoair.com

BENELUX

www.teseobenelux.com
| teseo@teseobenelux.com

MEXICO\

www.teseo.com.mx

UNITED
KINGDOM

www.teseouk.eu
uk@teseoair.com

CANADA

www.teseo.ca
canada@teseoair.com

COLOMBIA

www.teseo.co

colombia@teseoair.com
FRANCE

www.teseo.fr
france@teseoair.com

T A AL
1 s i L -



Ll

Ail:lercnair

: ) sistemas de ar comprimido

FALE CONNOSCO

TESED

Teseo srl - Via degli Oleandri, 1
25015 Desenzano del Garda (BS) - Italy

Tel. +39 030 9150411 - Fax +39 030 9150419
www.teseoair.com - teseo@teseoair.com

Xadd 00D, 995 528 021 - Pubb: FEBBRAIO 2021

CATALOGO OMAGGIO NON DESTINATO ALLA VENDITA
Graphics: ALYKE' COMUNICAZIONE - TESEO TECHNICAL DEPT



